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ESPANOL

Importante:

A\

Antes de utilizar la maquina lea atenta-
mente éste MANUAL DE INSTRUCCIONES
y el FOLLETO DE INSTRUCCIONES GENE-
RALES DE SEGURIDAD que se adjunta.
Asegurese de haberlos comprendido antes
de empezar a operar con la maquina.

Conserve los dos manuales de instruccio-
nes para posibles consultas posteriores.

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
PARA EL MANEJO DE LA RECORTADORA

Antes de utilizar la maquina, lea aten-
tamente el FOLLETO DE INSTRUCCIONES
GENERALES DE SEGURIDAD que se ad-
junta con la documentacion de la misma.

1. Asegurese antes de conectar la maquina, que la
tension de alimentacion, corresponda con la indicada
en la chapa de caracteristicas.

2. Peligro, mantener la mano alejada del area de trabajo.
3. No coger la maquina por debajo mientras esta en



funcionamiento.

4.Inspeccionarysacar los clavos de la superficie a cortar,
antes de empezar a trabajar.

5. Asegurese que la maquina retrocede libremente sin
que quede retenida. No bloquear jamas el mecanismo
de retroceso.

6. Al sustituir el disco de sierra, usar solamente sierras
originales.

7.Noutilizar discos de sierras deformados o que presenten
roturas. No emplear sierras de acero rapido

8. Desconecte la maquina de la red eléctrica antes de
realizar cualquier operacion de mantenimiento.
9.Nunca usar lamaquina donde haya liquidos o excesiva
humedad.

10. El polvo producido durante el corte puede resultar
téxico o nocivo para la salud. Conecte siempre la ma-
quina a un aspirador y utilice siempre una mascarilla
de proteccion.

11.PIEZAS DE RECAMBIO: Usar solo recambios originales.

2. CARACTERISTICAS TECNICAS

Potencia absorbida
Profundidad de corte max
Altura minima de corte........

Altura maxima sobre la base...

Nivelde Presionacustica PonderadoA........cnee 94dBA
NiveldePotenciaacusticaPonderadaA.... 105dBA

Incertidumbre de lamedicion ...K=3dBA
iUsar protectores auditivos!

Nivel total de emision de vibraciones.... .2,:<2,5 m/s?
IncertidumbredelamediCion......eeeeesseceessenne K:1,5m/s?

3. EQUIPO ESTANDAR

En el interior de la maleta Ud. encontrara los elementos
siguientes:

. Recortadora RZ270S

. Sierra de metal duro @ 165 24 dientes

. Llave allen e/c 3 mm

. Llave allen e/c 5 mm

. Llave allen e/c 8 mm

. Tubo aspiracion

. Abrazaderas tubo-cable 4 u.

. Destornillador

. Aceitera

0. Manual de instrucciones y documentacion diversa

= O O N~ WN =

4. ACCESORIOS OPCIONALES Y HERRAMIENTAS

Disco de M.D. @ 165 24z Ref. 7040314, para el corte de
puertas y zocalos de madera.

Disco de M.D. @ 165 30z Ref. 7040316 para el corte de
partes metalicas, ideal para el corte de la plancha de
acero de las puertas blindadas.

Disco de diamante @ 150 Ref. 7040193 para cortes "en
seco” de albafileria. Puede usarse para cortar: ladrillo,
bloque, terrazo, klinker, hormigén, granito, ceramica,
porcelanico y gres.

Empuiadura lateral Ref. 7045728.

5. APLICACIONES

Larecortadora RZ270S esta especialmente diseiada para
el trabajo de recorte de bajos de puertas y zdcalos con
el fin de poder realizar la colocacion de todo tipo de
suelos, moquetasy parketssin necesidad de desmontar los
elementos mencionadosde una manerasencillay precisa.

6. REGULACIONES
6.1 AJUSTE DE LA ALTURA DE CORTE

antes de realizar cualquier operacion de

é Desconectar lamaquina de lared eléctrica
manipulacion.

Para el ajuste de la altura de corte proceder de la
siguiente manera:

Aflojar los tornillos A (Fig. 1) de los laterales de la base
con la Ilave de servicio y ajustar la altura de corte de-
seada girando los pomos B (Fig. 1) en la misma direccion
y al mismo tiempo. Las marcas de graduacion C (Fig. 1
y 2) situadas a ambos lados de la base, deben coincidir
perfectamente con la medida a cortar. Seguidamente
volver a apretar los tornillos de fijacion.

Si las marcas C de ambos lados no co-

& inciden, la sierra no estara paralela a la
base y producira un sobrecalentamiento
de la maquina, y un mal acabado del
corte (Fig. 2)

6.2 AJUSTE DE LA PROFUNDIDAD DE CORTE

antes de realizar cualquier operacion de

é Desconectar lamaquina de lared eléctrica
manipulacion.

Paraelajuste de la profundidad de corte aflojar el tornillo
D (Fig. 3) con la llave de servicio, desplazar la regla de
tope E hasta la medida deseada y volver a apretar el
tornillo D (Fig. 3).

6.3 POSICION EMPUNADURAS



Las dos empufaduras J se pueden situar tanto en posi-
cion inclinada respecto la base (Fig. 1) como en posicion
vertical (Fig. 4), segun la comodidad del usuario. Para
ello desenroscar los tornillos A1 (Fig. 4) y montar las
empufaduras en la posicion deseada.

7. PUESTA EN MARCHA

Una vez realizadas las operaciones de ajuste en la ma-
quina proceder de la siguiente manera para su puesta
en marcha:

- Asegurese de que en la zona de salida de la hoja de
sierra no haya ningun tipo de objeto extrafio que pueda
provocar la obstruccion de la misma.

- Conectara lared eléctrica, asegurandose que la fuente
de suministro coinciden con lo marcado en la placa de
caracteristicas de la maquina.

Para poner en marcha la maquina, pulsar el interruptor
F (Fig. 1) y posteriormente accionar su enclavamiento
delantero G (Fig. 1). Para parar la maquina presionar
sobre el boton "X" (Fig. 1) con lo que el interruptor
quedara desenclavado volviendo a su posicion de reposo.

8. CORTE DE BAJOS DE PUERTAS,
MONTANTES Y ZOCALOS

Una vez realizados los debido ajustes de profundidad y
altura deseados proceder al corte del siguiente modo:
Poner en marcha la maquina mediante el interruptor
F (Fig. 1), apoyarla sobre el zocalo o puerta a cortar
y ejercer presion sobre las empufaduras J (Fig. 1) en
sentido longitudinal, desplazando la maquina sobre el
interior de sus guias. Una vez se ha llegado al tope fijado
con anterioridad, desplazar la maquina en sentido de
izquierda a derecha para proceder al corte, hacerlo con
presion uniforme y sin forzar el avance de la maquina, lo
cual produciria un sobrecalentamiento de la sierray un
malacabado del corte. Una vez concluido el corte, reducir
la presion ejercida sobre la empufiadura de la maquina
progresivamente y esta ira retornando a su posicion
de reposo quedando el disco dentro de su proteccion.
La mayoria de puertas pueden cortarse sin tener que
retirarlas de las bisagras. Para ello deberd abrir la puerta
al méaximo, lo mas lejos posible del marco y fijarla en esta
posicion. Se aconseja realizar el corte desde el interior
hacia fuera, alejandose de lasbisagras. Para evitar astillar
las puertas chapeadas o lacadas, se aconseja realizar
un corte previo por la cara de entrada de 2 6 3 mm de
profundidad, para recortar la capa exterior limpiamente
y terminar luego el corte en una nueva pasada, como
se ha indicado mas arriba.

9. CORTE DE ESQUINAS

Para realizar el corte de una esquina (Fig. 5) aflojar los
tornillos H (Fig. 1) y retirar la guia frontal de lamaquina |
(Fig. 1). Posteriormente regular la profundidad en relacion
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a la zona a cortar y proceder al corte. Es aconsejable
dejar esta operacion para el final del trabajo, asi se
evitara tener que regular la profundidad de corte cada
vez que se llega a una esquina.

Tras esta operacion volver a colocar la
guia frontal de la maquina en su posicion.

10. CORTE DE MATERIALES DE CONSTRUCCION

Para el corte de materiales de construccion, debera
usar el disco de diamante 7040193 accesorio opcional.
No corte mas de 12 mm de profundidad en cada pasada.
Cuando trabaje con éste disco, tenga especial cuidado
en no forzar el avance de la maquina, con lo que evitara
que se caliente en exceso y alargara su vida util.

El corte de materiales de construccion provoca gran
cantidad de polvo, por lo que esimprescindible conectar la
maquinaaun aspirador,comoseindicaenelapartado 12.

11. CAMBIO DE LA HOJA DE SIERRA

Desconectar la maquina de la red eléctri-
ca, antes de efectuar cualquier operacion
de mantenimiento o ajuste.

Para realizar el cambio del disco de sierra proceder de
la siguiente manera:

- Aflojar los tornillos Hy retirar el frontal de la maquina
I (Fig. 1)

- quitar los tornillos K y retirar la tapa frontal L (Fig. 6)
- desplazar la maquina hacia delante hasta el tope de
profundidad, el cual podremos liberar ejerciendo una
leve presion sobre la pestaiia del mismo con la ayuda
de un destornillador y retirar la maquina de la base
(ver detalle Fig. 6).

- poner la maquina del revés apoyandola sobre su em-
pufadura y con la proteccion de un guante de cuero
sujetar el disco de sierra por un extremo

Esta operacion no debe realizarse sin la
debida proteccion de un guante.

- aflojar los tornillos M (Fig. 7) que sujetan la sierra y
sustituirladeteriorada por otra de iguales caracteristicas.
- proceder en sentido inverso para el montaje

sierra esta totalmente exento de cola,
virutas, polvo etc. Antes de proceder al
montaje del nuevo disco.

/_\ Aseguirese de que el asiento del disco de




12. CONEXION

Para conectar la maquina a los aspiradores AS182K,
AS282K u otra fuente externa de aspiracién, deberd
fijarse el acoplamiento de aspiracion incluido en el
equipo, a la toma de aspiracion N (Fig. 1) de la maquina.
El otro extremo del acoplamiento de aspiracion, permite
la conexion a la fuente externa de aspiracion elegida.
Las abrazaderas A2 (Fig. 1) que se montan en el tubo de
aspiracion, permiten introducir el cable de alimentacion
eléctrica, para facilitar su conduccién conjunta.

13. MANTENIMIENTO ESCOBILLAS Y COLECTOR

Desconectar la maquina de la red eléctri-
ca, antes de efectuar cualquier operacion
de mantenimiento.

Esimportante sustituir las escobillas cuando tengan una
longitud minima de 9 mm.

Cambio de escobillas.

Retirar la tapa O, quitando los cinco tornillos P que la
sujetan (Fig. 8).

Extraer los portaescobillas Q con la ayuda de un
pequefio destornillador R, introduciéndolo en una
de las dos ranuras y haciendo palanca sobre ella
(ver detalle Fig. 8). Desplazar hacia atras el extremo
del muelle S. Retenerlo en esa posicion para extraer
la escobilla gastada T y sustituirla por una nueva
original VIRUTEX. Colocar de nuevo el portaescobillas
procurando que asiente firmemente en la carcasa y
que cada una de las escobillas presionen suavemente
sobre el colector. La posicion del terminal de conexion
de la escobilla en el portaescobillas, estd indicada en
la carcasa de la maquina mediante V para facilitar
su montaje. Asegurarse al poner la tapa, que los
prensores del portaescobillas no pellizquen los cables
de las escobillas. Montar |a tapa O nuevamente con sus
tornillos P. Es aconsejable dejar en marcha la maquina
en vacio durante 15 minutos, para conseguir una
correcta adaptacion de las escobillas.

Si observa que el Colector presenta
quemaduras o resaltes, debe hacerlo

reparar en un Servicio Técnico VIRUTEX.
Para esta operacion no utilizar nunca
papel esmeril.

14. LUBRICACION Y LIMPIEZA

La maquina se entrega totalmente lubricada de fabrica
no precisando cuidados especiales.

Limpie siempre cuidadosamente la maquina después de
su utilizaciony efectue un engrase periodico de las guias

Z (Fig. 5) para que no queden nunca secas.

Mantener el cable de alimentacion en perfectas condi-
ciones de uso. Mantener libres y limpias, las aberturas
de ventilacion y refrigeracion de la maquina.

15. NIVEL DE RUIDO Y VIBRACIONES

Los niveles de ruido y vibraciones de esta herramienta
eléctrica han sido medidos de acuerdo con la Norma
Europea EN 60745-2-19y EN 60745-1ysirven como base
de comparacion con maquinas de semejante aplicacion.
El nivel de vibraciones indicado ha sido determinado
para las aplicaciones principales de la herramienta,
y puede ser utilizado como valor de partida para la
evaluacion de la exposicion al riesgo de las vibraciones.
Sin embargo, el nivel de vibraciones puede llegar a ser
muy diferente al valor declarado en otras condiciones
de aplicacion, con otros utiles de trabajo o con un
mantenimiento insuficiente de la herramienta eléctrica
y sus utiles, pudiendo llegar a resultar un valor mucho
mas elevado debido a su ciclo de trabajo y modo de uso
de la herramienta eléctrica.

Por tanto, es necesario fijar medidas de seqguridad de
proteccion al usuario contra el efecto de las vibraciones,
como pueden ser mantener la herramienta y utiles de
trabajo en perfecto estado y la organizacion de los
tiempos de los ciclos de trabajo (tales como tiempos
de marcha con la herramienta bajo carga, y tiempos de
marcha de la herramienta en vacio y sin ser utilizada
realmente ya que la reduccion de estos Ultimos puede
disminuir de formasustancial el valor total de exposicion).

16. GARANTIA

TodaslasmaquinaselectroportatilesVIRUTEX tienen una
garantiavalidade 12 mesesa partir del dia de suministro,
quedando excluidas todas las manipulaciones o dafos
ocasionados por manejo inadecuado o por desgaste
natural de la maquina. Para cualquier reparacion diri-
girse al Servicio Oficial de Asistencia Técnica VIRUTEX.

VIRUTEX se reserva el derecho de modificar sus productos
sin previo aviso.



ENGLISH

Important

and the attached GENERAL SAFETY
INSTRUCTIONS LEAFLET carefully before
using the machine. Make sure you have
understood them before operating the
machine for the first time.

Keep both sets of instructions for any
future queries.

C Read these OPERATING INSTRUCTIONS

1. SAFETY INSTRUCTIONS FOR
USING THE TRIMMING MACHINE

Before using the machine, carefully read
the GENERAL SAFETY INSTRUCTIONS
LEAFLET enclosed with the machine
documentation.

1. Before plugging in the machine, ensure that the
power supply voltage corresponds to what is stated on
the machine's characteristics plate.

2. Danger, keep hands clear of the working area.

3. Do not grasp the underside of the machine while it
is running.

4. Inspect the surface to be cut and remove all nails
before beginning to work.

5. Ensure that the machine slides back freely without
getting stuck. Never block the recoil mechanism.

6. When replacing the saw blade, only genuine VIRUTEX
blades should be used.

7. Do not use saw blades that are warped or damaged.
Do not use blades made of self-hardening steel.

8. Unplug the machine from the electrical outlet before
performing any maintenance operations.

9. Never use the machine where there are liquids or
excessive moisture.

10. The dust produced during cutting may prove to be
toxic or harmful to one's health. Always connect the
machine to an aspirator and use a protective mask.
11. SPARE PARTS: Only use genuine spare parts.

2. SPECIFICATIONS

INPUL POWET .o 1,300 W
Max. cutting depth 47 mm
Minimum cutting heightu.....nncne 8 mm
Maximum height over base

RPM (N0 10@0) i 5,000

8

WEIGNT e 5.6 Kg

Weighted equivalent continuous

acoustic pressure level A 94 dBA
Acoustic power level A 105dBA
Uncertainty. K=3dbA
Wear ear protection!

Vibration total values a,:<2.5m/s?
Uncertainty. K:1.5m/s?

3. STANDARD EQUIPMENT

Inside the case you will find the following items:
1. RZ270S trimming machine

2. 24-tooth hard metal saw blade @ 165

3. 3-mm. Allen key

4. 5-mm. Allen key

5. 8-mm. Allen key

6. Aspiration tube

7. 4 u. tube-cable brackets

8. Screwdriver

9. Oil flask

10. Operating instructions and miscellaneous docu-
mentation

4. OPTIONAL ACCESSORIES AND TOOLS

Hard-metal disk D.165 24z Ref. 7040314, for cutting
wooden doors and skirting boards.

Hard-metal disk D.165 30z Ref. 7040316, for cutting
metal parts, ideally suited for cutting steel sheet for
reinforced doors.

Diamond disk D.150 Ref. 7040193 for direct masonry
cutting. It may be used to cut brick, breeze blocks,
terrazzo, clinker, concrete, granite, ceramics, porcelain
and stoneware.

Side handgrip Ref. 7045728.

5. APPLICATIONS

The RZ270S trimming machine is especially designed to
enable thesimple, precise trimming of door bottoms and
skirtingsin order to facilitate the installation of all types
of flooring, carpeting and parquet floors without having
to dismount the aforementioned elements.

6. ADJUSTMENTS
6.1 ADJUSTING THE CUTTING HEIGHT

outlet before making any adjustments
on it.

/_\ Unplug the machine from the electrical

In order to adjust the cutting height, proceed as follows:



Loosen the screws A (Fig. 1) at the sides of the base with
the service key and adjust to the desired cutting height
by spinning the knobs B (Fig. 1) in the same direction
and at the same time. The regulation markings C (Fig. 1
and 2) located on both sides of the base should line up
exactly with the measurement to be cut. Then retighten
the fastening screws.

If the markings C on both sides do not
coincide, the saw will not be parallel to
the base and will cause the machine to
overheat, producing a faulty cut (Fig. 2).

6.2 ADJUSTING THE CUTTING DEPTH

Unplug the machine from the electrical
outlet before making any adjustments
on it.

In order to adjust the cutting depth, loosen the screw D
(Fig. 3) with the service key, slide the stop rule E to the
desired measurement and retighten the screw D (Fig. 3).

6.3 HANDGRIP POSITION

The two handgrips J may be placed either at an angle to
the base (Fig. 1) or vertically (Fig. 4), whichever is more
comfortable for the user. To change position, loosen
the screws A1 (Fig. 4) and attach the handgrips in the
required position).

7. STARTING UP THE MACHINE

After making the necessary adjustments to the machine,
proceed as follows for its start-up:

-Ensure that there isno type of foreign object obstructing
the saw blade cutting area.

- Plug the machine into the electrical outlet, ensuring
that the power supply voltage coincides with what is
indicated on the machine's characteristics plate.

To start up the machine, push button F (Fig. 1) and then
operate its front lock G (Fig. 1). To stop the machine
press the button “X" (Fig. 1) and the switch will return
to the off position.

8. CUTTING DOOR BOTTOMS,
JAMBS AND SKIRTINGS

After making the necessary depth and height ad-
justments, proceed with cutting as follows:

Start up the machine using the button F (Fig. 1), and
then rest it on the skirting or door to be cut and apply
pressure to the handgrip J (Fig. 1) in the lengthways
direction, sliding the machine on the inside of its guides.
Once it has arrived at the stop set previously, slide the

machine from left to right in order to proceed with
cutting, doing so by applying even pressure; do not
force the advance of the machine, which will cause the
saw to overheat and produce a faulty cut. Once finished
cutting, gradually reduce the pressure on the handgrip,
and the machine will go back to its starting position,
with the blade inside of its protective cover.

Most doors may be cut without being taken off their
hinges. To do this, the door must be fully opened, as
far from the frame as possible, and held in place. It is
recommended that you cut the door from the inside
out, moving away from the hinges. To avoid splintering
veneered or varnished doors, we recommend making a
2 to 3 mm deep initial cut on the entrance face of the
door, so that the outer layer may be cleanly cut. This
should be followed by a further cut as described above.

9. CUTTING CORNERS

In order to perform a corner cut, loosen the screws D
(Fig. 1) and remove the machine's front guide I (Fig.
1). It is advisable to leave this operation until the end
of the job, so as to avoid having to adjust the cutting
depth each time a corner is reached.

After this operation, put the machine's
front guide back in place.

10. CUTTING BUILDING MATERIALS

To cut building materials, you must use the diamond
disk 7040193 (optional accessory).

Each separate cut must be no deeper than 12 mm.
When using this disk, take special care not to force the
machine forward, thus preventing it from overheating
and so extending its working life recommended.
Cutting building materials produces a large amount
of dust, therefore it is essential that the machine be
connected to an aspirator, as explained in section 12.

11. CHANGING THE SAW BLADE

outlet before performing any mainte-

/_\ Unplug the machine from the electrical
nance or adjustments.

In order to change the saw blade, proceed as follows:
- Loosen the screws H and remove the machine's front
guide | (Fig. 1)
-remove the screws K and remove the front cover L (Fig. 6)
- slide the machine forward until reaching the depth
stop, and then use a screwdriver to apply a slight
amount of pressure on its flange in order to disengage
it, thereupon withdrawing the machine from the base
9



(see zoom in Fig. 6).

- turn the machine upside down, letting it rest on the
handgrip. With the protection of a leather glove, grasp
an end of the saw blade, holding it steady.

do not pinch the cable.

Screw cover P back into place. We advise that you
leave the machine on but without using it for 15
minutes so that the brushes can self-adjust.

Do not perform this operation without
using the protection of a glove.

- loosen the screws M (Fig. 7) that hold down the blade
and replace the worn-out one with a new blade of the
same characteristics.

- for reassembly, perform the preceding operations in
inverse order.

Ensure that the saw disc bearing is com-
pletely free of glue, sawdust, dust, etc,
before mounting the new disc.

12. CONNECTING

In order to connect the machine to an AS182K or
AS282K aspirator or other external aspiration source,
fix the aspiration coupling included with the unit to the
machine's aspiration inlet N (Fig. 1).

The chosen external aspiration source may then be
hooked up to the other end of the aspiration coupling.
The brackets A2 (Fig. 1) that are attached to the dust
collection tube allow the mains cable to be inserted,
making it easier to manoeuvre.

13. MAINTENANCE OF THE BRUSHES
AND THE COLLECTOR

before carrying out any maintenance

C Disconnect the machine from the mains
work.

Change the brushes when they are a minimum of 9
mm long.

Changing the brushes.

Remove cover O by undoing the five screws P that hold
it in place (Fig. 8). Use small screwdriver R to remove
brush holder Q. Put the screwdriver into one of the
two slots and use it as a lever (Fig. 8). Move the end of
spring S back. Holding it in this position, remove used
brush T and replace it with a new original VIRUTEX
brush. Put the brush holder back in place, ensuring
that it fits snugly into the carcass and that each of
the brushes press gently on the collector. The position
of the connection terminal of the brush in the brush
holder is shown on the carcass of the machine with the
symbol V to facilitate replacement. Ensure that when
the cover is replaced, the clamps of the brush holder
10

If you observe any burning or protruding
of the collector, take it to a VIRUTEX
technical service outlet to be repaired.
Never use emery paper for this operation.

14. LUBRICATION AND CLEANING

The machine comes fully lubricated from the factory
and does not require special care.

Always carefully clean the machine after use and
periodically oil the guides Z (Fig. 5), making sure they
are never left dry.

Keep the power cable in perfect condition.

Keep the machine's vent and cooling openings clean
and unobstructed.

15. NOISE AND VIBRATION LEVEL

The noise and vibration levels of this device have been
measured in accordance with European standard EN
60745-2-19and EN 60745-1 and serve asa basis for com-
parison with other machines with similar applications.
The indicated vibration level has been determined for
the device's main applications and may be used as an
initial value for evaluating the risk presented by expo-
sure to vibrations. However, vibrations may reach levels
that are quite different from the declared value under
other application conditions, with other tools or with
insufficient maintenance of the electrical device or its
accessories, reaching a much higher value as a result
of the work cycle or the manner in which the electrical
device is used.

Therefore, it is necessary to establish safety measures
to protect the user from the effects of vibrations, such
as maintaining both the device and its tools in perfect
condition and organising the duration of work cycles
(such as operating times when the machine is subjected
toloads, and operating times when working with no-load,
in effect, not in use, as reducing the latter may have a
considerable effect upon the overall exposure value).

16. WARRANTY

All VIRUTEX power tools are guaranteed for 12 months
from the date of purchase, excluding any damage which
is a result of incorrect use or of natural wear and tear
on the machine. All repairs should be carried out by the
official VIRUTEX technical assistance service.

VIRUTEX reserves the right to modify its products wi-
thout prior notice
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Important

Avant d'utiliser la machine, lisez attenti-
& vement ce MANUEL D'INSTRUCTIONS et la
BROCHURE D'INSTRUCTIONS GENERALES DE
SECURITE qui vous sont fournis avec cette
machine. Assurez-vous de bien avoir tout
compris avant de commencer a travailler
sur la machine.
Gardez toujours ces deux manuels
d'instructions a portée de la main pour
pouvoir les consulter, en cas de besoin.

1. INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR
LE MANIEMENT DE LA SCIE ARASANTE

Avant d'utiliser la machine, lire attenti-
& vementla BROCHURE DES INSTRUCTIONS

GENERALES DE SECURITE jointe a la

documentation de la machine.

1. Vérifier avant de brancher la machine si la tension
d'alimentation correspond a celle indiquée sur la plaque
des caractéristiques.

2. Attention, toujours maintenir les mains éloignées de
la zone de travail.

3. Ne pas prendre la machine par le dessous quand elle
est en marche.

4. Vérifier s'il y a des clous sur la surface a couper et, si
c'est le cas, les retirer avant de commencer a travailler.
5. Contrdler si la machine recule librement sans étre
bloquée. Ne jamais bloquer le mécanisme de recul.

6. Pour remplacer la lame de scie, n'utiliser que des
lames de scie d'origine.

7. Ne pas utiliser de lames de scie déformées ou cassées.
Ne pasemployer de lames de scie en acier a coupe rapide.
8. Débrancher la machine du secteur avant de réaliser
toute opération d'entretien.

9. Ne jamais utiliser la machine dans des endroits trop
humides ou mouillés.

10. La poussiére produite par la coupe peut étre toxique
ou nocive pour lasanté. Toujoursbrancherlamachine sur
unaspirateur et toujours utiliser un masque de protection
11. PIECES DE RECHANGE: N'utiliser que des pieces de
rechange d'origine.

2. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Puissance absorbée 1300W

Profondeur de coupe maxi 47 mm
Hauteur minimum de coupe 8mm
Hauteur maximumsur [a base........eeerreeeesssneeeenes 35mm
Tr/minavide 5000
Poids de la machine.......ocennncccenns 5,6 Kg

Niveau de pression acoustique
continu équivalentpondéré A
Niveau de puissance acoustiqueA...
Incertitude

Porter une protection acoustique!

Valeurstotalesdesvibrations...........uuuunnnnns a,:<2,5m/s’
Incertitude K:1,5m/s?

3. EQUIPEMENT STANDARD

Dans la mallette, se trouvent les éléments suivants:
1. Scie arasante RZ270S

2. Lame de scie en métal dur @ 165 24 dents
3. Clé six pans ofc 3 mm

4. Clé six pans ofc 5 mm

5. Clé six pans ofc 8 mm

6. Tube d'aspiration

7. Colliers tube-cable 4 u.

8. Tournevis

9. Burette a huile

10. Mode d'emploi et documentation diverse

4. ACCESSOIRES OPTIONNELS ET OUTILS

Disque en M.D. @ 165 24z Réf. 7040314, pour la coupe
de portes et de plinthes en bois.

Disque en M.D. @ 165 30z Réf. 7040316, pour la coupe
de pieces métalliques, idéal pour la coupe du panneau
en acier des portes blindées.

Disque a diamant D. 150 Réf. 7040193, pour la coupe
"a sec" d'éléments de maconnerie. Peut s'utiliser pour
couper: brique, bloc, granito, clinker, béton, granit,
céramique, gres porcelanique et gres.

Poignée latérale Réf. 7045728.

5. APPLICATIONS

La scie arasante RZ270S est tout particulierement
concue pour la coupe de bas de portes et de plinthes
d'une maniére simple et précise, avant la pose de tout
type de sols, de moquettes et de parquets sans avoir a
démonter les éléments mentionnés.

6. REGLAGES
6.1 REGLAGE DE LA HAUTEUR DE COUPE

Débrancher la machine du secteur
avant de réaliser toute opération de

manipulation.




Pour le réglage de la hauteur de coupe, procéder
comme suit:

Dévisser les vis A (Fig. 1) sur les cotés de la base avec
la clé de service et régler la hauteur de coupe voulue
en tournant les boutons B (Fig. 1) en méme temps et
dans le méme sens, tout en vérifiant si les reperes de
graduation C (Fig. 1 et 2), situés sur les deux cotés de la
base, coincident parfaitement avec la mesure a couper.
Ensuite resserrer les vis de fixation.

Si les repéres C des deux cotés ne coin-

& cident pas, la scie ne sera pas paralléle a
la base, ce qui entrainera une surchauffe
de la machine et une mauvaise finition
de la coupe (Fig. 2)

6.2 REGLAGE DE LA PROFONDEUR DE COUPE

Débrancher la machine du secteur
avant de réaliser toute opération de

manipulation.

Pourleréglage de la profondeur de coupe, desserrer la vis
D (Fig. 3) avecla clé de service, déplacer la régle de butée
E jusqu'a la mesure voulue et resserrer la vis D (Fig. 3).

6.3 POSITION POIGNEES

Les deux poignées J peuvent étre situées aussi bien en
position inclinée par rapport a la base (Fig. 1), qu'en
position verticale (Fig. 4), pour un plus grand confort
de I'utilisateur. Pour ce faire, dévisser les vis A1 (Fig. 4)
et monter les poignées dans la position voulue.

7. MISE EN MARCHE

Apres avoir fait les réglages sur la machine, procéder
comme suit pour la mise en marche:

- Vérifier qu'il n'y a aucun objet étranger sur la zone de
sortie de la lame de scie pouvant I'obstruer.

- Brancher la machine sur le secteur, en s'assurant que
les caractéristiques de I'installation électrique coincident
avec celles marquées sur la plaque des caractéristiques
de la machine.

- Pour mettre en marche la machine, appuyer sur
I'interrupteur F (Fig. 1), puis actionner I'enclenchement
avant G (Fig. 1).

Pour arréter la machine, appuyer sur le bouton "X" (Fig.
1) et I'enclenchement reviendra automatiquement a sa
position de repos.

8. COUPE DE BAS DE PORTES,
MONTANTS ET PLINTHES

Apres avoir fait les réglages pertinents de profondeur

et de hauteur, couper comme suit:
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Mettre en marche la machine avec l'interrupteur F (Fig.
1), ensuite appuyer la machine sur la plinthe ou la porte
a couper et pousser sur la poignée J (Fig. 1) dans le sens
longitudinal, en déplacantla machine a l'intérieur de ses
guidages. Quand on arrive a la butée fixée au préalable,
déplacer la machine de gauche a droite pour faire la
coupe. I fautexercer une pression uniforme etsans forcer
I'avance de la machine, ce qui produirait une surchauffe
de la scie et une mauvaise finition de la coupe. Apres la
coupe, réduire progressivement la pression exercée sur
la poignée de la machine jusqu'a ce qu'elle revienne a
sa position de repos avec le disque dans sa protection.
La plupart des portes peuvent étre coupées sans avoir
besoin de les retirer de leurs charnieres. Pour ce, il faudra
ouvrir la porte au maximum, le plus loin possible de
I'encadrement et la bloquer dans cette position. Il est
conseillé de réaliser lacoupe de I'intérieur vers|'extérieur,
en s'éloignant des charniéres. Pour éviter de fendre les
portes en contreplaqué ou laquées, il est conseillé de
faire une coupe préalable sur la face d'entrée de 2 ou 3
mm de profondeur, pour découper proprement la couche
extérieure et terminer ensuite la coupe en un nouveau
passage, comme cela est indiqué, ci-dessus.

9. COUPE DE COINS

Pour couper un coin, desserrer les vis H (Fig. 1) et retirer
le guidage frontal de la machine | (Fig. 1). Il est conseillé
de laisser cette opération pour la fin du travail, car cela
évitera d'avoir a régler la profondeur de coupe chaque
fois que I'on arrive a un coin.

Apres cette opération, remettre le
guidage frontal de la machine dans sa

position d'origine.

10. COUPE DE MATERIAUX DE CONSTRUCTION

Pour la coupe de matériaux de construction, il faudra
utiliser le disque diamanté 7040193, accessoire en option.
Ne coupez pas plus de 12 mm de profondeur a chaque
passe.

Entravaillantavec ce disque, veiller tout particulierement
ane pasforcerI'avance de la machine, pour éviter lasur-
chauffe et pour prolonger la durée de vie de la machine.
La coupe de matériaux de construction provoque une
grande quantité de poussiere; il est donc indispensable
de brancher la machine sur un aspirateur, comme il est
indiqué dans le paragraphe 12.

11. REMPLACEMENT DE LA LAME DE SCIE

Débrancher la machine du secteur avant
de réaliser toute opération d'entretien
ou de réglage.




Pour remplacer la lame de scie, procéder comme suit:
- desserrer les vis H et retirer la partie frontale de la
machine | (Fig. 1)

- retirer les vis K et le couvercle frontal L (Fig. 6)

- déplacer la machine vers I'avant jusqu'a la butée de
profondeur que I'on peut libérer en faisant une légére
pression sursalanguette al'aide d'un tournevis et retirer
la machine de la base (voir détail Fig. 6).

- mettre la machine a I'envers, en I'appuyant sur sa
poignée et, en se protégeant avec un gant en cuir,
prendre la lame de scie par une extrémité.

Il ne faut pas réaliser cette opération
sans la protection d'un gant.

- desserrer les vis M (Fig. 7) qui fixent la scie et rempla-
cer la lame détériorée par une autre ayant les mémes
caractéristiques.

- le montage se fait a I'inverse.

Bien nettoyer le si¢ge de la lame de scie
de tout reste de colle, copeaux, poussiére,

etc, avant de monter la nouvelle lame.

12. BRANCHEMENT

Pour brancher la machine sur les aspirateurs AS182K,
AS282K ou tout autre systeme d'aspiration externe, il
faut brancher le raccord d'aspiration, fourni avec la
machine, sur la prise d'aspiration N (Fig. 1) de lamachine.
L'autre extrémité du raccord d'aspiration permet le
branchement sur le systéme d'aspiration externe voulu.
Les colliers A2 (Fig. 1) @ monter sur le tube d'aspiration
permettent d'y introduire le cable d'alimentation
¢électrique pour qu'il suive facilement le déplacement
de la machine.

13. MAINTENANCE DES BALAIS
ET DU COLLECTEUR

Déconnecter la machine du réseau
d'électricité, avant d'effectuer une

opération quelconque de maintenance.

Il est important de substituer les balais lorsqu'elles
arriveront a une longueur minimum de 9 mm.
Remplacement des balais.

Enlever la plaque de fermeture O, en quittant les cinq vis
P qui la maintiennent (Fig. 8). Extraire les porte-balais
Q a l'aide d'un petit tournevis R, en l'introduisant dans
I'une des deux rainures et en faisant un mouvement de
levier sur elle (Fig. 8). Déplacer vers I'arriére I'extrémité
du ressort S. Maintenir ce dernier dans cette position

afin d'extraire le balai usé T et le remplacer par un autre
de la marque originale VIRUTEX. Replacer le porte-
balais en vérifiant qu'il se place correctement dans la
carcasse et que chaque balai appuie Iégérement sur le
collecteur. La position du terminal de connexion du
balai dans le porte-balais est indiquée sur la carcasse
de la machine a l'aide d'un symbole indicateur V, pour
faciliter le montage. Lorsque vous poserez la plaque
de fermeture, vérifier que les pinces du porte-balais
ne coincent pas le cable des balais. Replacer la plaque
de fermeture P en utilisant les vis correspondantes. ||
est conseillé de faire fonctionner la machine a vide
pendant 15 minutes pour que les balais s'adaptent
correctement.

Sivous constatez que le collecteur présen-
te des brilures et des reliefs, vous devez

le faire réparer par le Service Technique
VIRUTEX. N'utiliser jamais de papier émeri
pour effectuer cette opération.

14. LUBRIFICATION ET NETTOYAGE

La machine est fournie entierement lubrifiée d'origine,
elle n'a donc pas a étre particulierement entretenue.
Toujours nettoyer minutieusement la machine apres
emploi et effectuer un graissage périodique des guidages
Z (Fig. 5) pour éviter qu'ils séchent.

Conserver le cable d'alimentation en parfait état.
Nettoyer lesouverturesde ventilation et de réfrigération
de la machine, pour éviter toute obstruction.

15. NIVEAU DE BRUIT ET DE VIBRATIONS

Les niveaux de bruit et de vibrations de cet appareil
électrique ont été mesurés conformément a la norme
européenne EN 60745-2-19 et EN 60745-1 et font
office de base de comparaison avec des machines aux
applications semblables.

Le niveau de vibrations indiqué a été déterminé pour
les principales applications de I'appareil, et il peut étre
pris comme valeur de base pour I'évaluation du risque
lié a I'exposition aux vibrations. Toutefois, dans d'autres
conditions d'application, avec d'autres outils de travail
ou lorsque l'entretien de I'appareil électrique et de
ses outils est insuffisant, il peut arriver que le niveau
de vibrations soit trés différent de la valeur déclarée,
voire méme beaucoup plus élevé en raison du cycle de
travail et du mode d'utilisation de I'appareil électrique.
Il est donc nécessaire de fixer des mesures de sécurité
pour protéger I'utilisateur contre les effets desvibrations,
notamment garder I'appareil et les outils de travail en
parfait état et organiser les temps des cycles de travail
(temps de fonctionnement avec I'appareil en service,
tempsde fonctionnementavec 'appareil a vide, sans étre
utilisé réellement), car la diminution de ces temps peut
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réduire substantiellement la valeur totale d'exposition.

16. GARANTIE

Tous les machines électro-portatives VIRUTEX ont une
garantie valable 12 mois a partir de la date d'achat, en
étant exclus toutes manipulations ou dommages causés
par des maniements inadéquats ou par l'usure naturelle
delamachine. Pour toute réparation,s'adresser au service
officiel d'assistance technique VIRUTEX.

VIRUTEX se réserve le droit de modifier ses produits

sans avis préalable.

DEUTSCH

Achtung

Wichtiger Hinweis: Lesen Sie bitte vor
Benutzung der Maschine die beiliegen-
de GEBRAUCHSANWEISUNG und die
ALLGEMEINEN SICHERHEITSHINWEISE
sorgfiltig durch.

Stellen Sie sicher, dass Sie sowohl die
Gebrauchsanweisung als auch die alle-
gemeinen Sicherheitshinweise verstanden
haben, bevor Sie die Maschine bedienen.
Bewahren Sie beide Gebrauchsanwei-
sungen zum spateren Nachschlagen auf.

1. SICHERHEITSHINWEISE FUR DEN
BETRIEB DER SCHNEIDEMASCHINE

Lesen Sie die der Maschinendokumenta-
tion beiliegende Broschiire ALLGEMEINE
SICHERHEITSHINWEISE aufmerksam
durch.

1. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten der
Maschine, dass die Versorgungsspannung der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung entspricht.
2.Achtung Gefahr!Hande vom Arbeitsbereich fernhalten.
3. Fassen Sie die Maschine nicht unten an, solange diese
in Betrieb ist.

4. Suchen sie die zu bearbeitende Oberfliche nach
N&geln ab, und entfernen Sie diese vor Beginn der
Schneidearbeiten.

5. Achten sie darauf, dass die Maschine frei zuriicklau-
fen kann, ohne zu blockieren. Setzen Sie niemals den
Riicklaufmechanismus auBer Kraft.

6. Verwenden Sie zum Ersatz des Ségeblatts nur Ori-
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ginalersatzteile.

7. Verwenden Sie keine verbogenen oder gerissene Sa-
gescheiben. Verwenden Sie keine Sdgen aus Schnellstahl.
8.Ziehen Sievor der Durchfiihrung von Wartungsarbeiten
den Netzstecker der Maschine.

9. Verwenden Sie die Maschine niemals in nasser oder
sehr feuchter Umgebung.

10. Der beim Schneiden auftretende Staub kann giftig
oder gesundheitsschadlich sein. SchlieBen Sie die Mas-
chine immer an eine Staubabsaugung an, und tragen
Sie immer eine Atemschutzmaske.

11. ERSATZTEILE: Verwenden Sie ausschlieBlich Origi-
nalersatzteile.

2. TECHNISCHE DATEN

Leistungsaufnahme 1300W
Max. Schnitttiefe 47 mm
Mindestschnitthdhe 8 mm

Maximale Hohe Uber dem Untergrund......... 35 mm
U/min im Leerlauf
Maschinengewicht......ccooevneinnccnecncneene

Gewichteter akustischer DauerdruckpegelA...
Akustischer Druckpegel A.......
Unsicherheit.

Gehorschutz tragen!

Schwingungsgesamtwerte...........uusseeens a,:<2,5m/s*
Unsicherheit K=1,5m/s2

.105dBA

K=3dBA

3. STANDARDAUSRUSTUNG

Im Koffer finden Sie folgende Teile:

1. Schneidemaschine RZ270S

2. Hartmetall-Sigeblatt @ 165, 24 Zhne
3. Inbusschliissel 3 mm

4. Inbusschliissel 5 mm

5. Inbusschliissel, SW 8 mm

6. Absaugschlauch

7. Rohr/Kabelschellen 4 Stck.

8. Schraubendreher

9. Olbehilter

10. Gebrauchsanweisung und diverse Dokumente

4. OPTIONALES ZUBEHOR UND WERKZEUGE

Hartmetallscheibe D. 165 247, Best.-Nr. 7040314, zum
Schneiden von Tiiren und Sockeln aus Holz.
Hartmetallscheibe D. 165 30Z, Best.-Nr. 7040316, zum
Schneiden von Metallteilen. Ideal zum Schneiden der
Stahlplatten von Panzertiiren.

Diamantscheibe D. 150, Best.-Nr. 7040193, zum Troc-
kenschneiden von Mauerwerk. Kann zum Schneiden
folgender Materialen eingesetzt werden: Ziegel, Blocke,
Terrazzo, Klinker, Beton, Granit, Keramik, Feinsteinzeug
und Steinzeug.



Seitlicher Griff Best. Nr. 7045728.

5. ANWENDUNGSBEREICH

Die Schneidemaschine RZ270S wurde speziell zum Abs-
chneidenvon Tiirunterseiten und Sockeln entworfen, um
das Verlegen von Bdden jeder Art, wie Teppichbdden,
Parkettbdden, etc, ohne Abnehmen der vorstehenden
Elemente zu ermdglichen.

6. EINSTELLUNGEN
6.1 EINSTELLUNG DER SCHNITTHOHE

von Einstellungsarbeiten, den Netzstecker
der Maschine.

é Ziehen Sie vor der Durchfiihrung jeder Art

Zur Einstellung der Schnitthdhe gehen Sie wie folgt vor:
Losen Sie die Schrauben A (Abb. 1) an den Seiten der
Auflage, und stellen Sie die gewiinschte Schnitthohe
durch gleichzeitiges Drehen der Kndpfe B in die selbe
Richtung ein. Achten Sie darauf, dass die Einstellmar-
kierungen C (Abb. 1 und 2) auf beiden Seiten der Auflage
genau mit dem SchnittmaB Gibereinstimmen. Ziehen Sie
danach die Befestigungsschrauben wieder an.

Seiten nicht iibereinstimmen, steht das
Sédgeblatt nicht parallel zur Auflage, was
zu einer Uberhitzung der Maschine und
einer schlechten Ausfiihrung des Schnitts
fiihrt (Abb. 2).

é Wenn die Markierungen C auf beiden

6.2 EINSTELLUNG DER SCHNITTTIEFE

Arbeiten an der Maschine den Netzstecker
der Maschine.

C Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von

Lésen Sie zur Einstellung der Schnitttiefe die Schraube D
mit dem Schliissel (Abb. 3), verschieben Sie den Regler E
biszum Erreichen des gewlinschten Tiefenanschlags, und
ziehen Sie die Schraube D wieder an. (Abb. 3).

6.3 POSITION DER GRIFFE

Die beiden Griffe (J) kénnen je nach Wahl des Benutzers
sowohl schrég als auch senkrecht zur Basis eingestellt
werden (Abb. 1). Hierzu sind die Schrauben A1 (Abb.
4) zu losen und die Griffe in der gewiinschten Position
anzubringen.

7. INBETRIEBNAHME

Nach der Einstellung der Maschine wird sie wie folgt in
Betrieb genommen:

- Achten Sie darauf, dass sich im Auslassbereich des
Sdgeblatts keine Fremdkdrper befinden, die diesen
verstopfen kdnnten.

- SchlieBen Sie die Maschine an das Stromnetz an.
Achten Sie dabei darauf, dass die Netzspannung der
Stromquelle der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung entspricht.

Um die Maschine einzuschalten, betétigen Sie Schalter
F (Abb. 1) und verschieben diesen dann nach vorne
in die Einraststellung G (Abb. 1). Um die Maschine zu
stoppen Knopf "X" driicken (Fig. 1), der Schalter geht
in Aus-Position.

8.SCHNITT VON TUREN, SAULEN UND SOCKELN

Nach den entsprechenden Einstellungen der gewiins-
chten Tiefe und Héhe wird der Schneidevorgang wie
folgt ausgefiihrt:

Schalten Sie die Maschine mit Hilfe des Schalters F (Abb.
1) ein. Setzen Sie die Maschine am zu bearbeitenden
Sockel oder an der zu bearbeitenden Tiire an, und tiben
Sie tiber den Griff Druck in Ldngsrichtung aus, so dass die
Maschineinihren Fiihrungen J (Abb. 1) verschoben wird.
Nach Erreichen des vorher eingestellten Anschlags vers-
chieben Sie die Maschine zur Ausfiihrung des Schnittsvon
links nach rechts. Uben Sie dabei gleichmaBigen Druck
ausliben, ohne den Vorschub der Maschine gewaltsam
zu erzwingen. Dies kénnte eine Uberhitzung der Sige
und eine schlechtere Schnittqualitdt zur Folge haben.
Nach Ausflihrung des Schnitts verringern Sie langsam
den auf den Maschinengriff ausgelibten Druck. Die
Maschine kehrt in ihre Ausgangsstellung zuriick, und
das Sdgeblatt wird wieder von der Schutzabdeckung
geschiitzt.

Die meisten Tliren kdnnen bearbeitet werden, ohne sie
aus den Angeln heben zu miissen. Offnen Sie dazu die
Tir so weit es geht, damit sie so weit wie moglich vom
Rahmen entfernt ist, und blockieren Sie sie in dieser
Position. Es wird empfohlen, von innen nach auBen zu
schneiden, also weg von den Scharnieren. Zur Vermei-
dung von Splitterbildung an furnierten oder lackierten
Turen, wird folgende Vorgehensweise empfohlen: Fiir
einen sauberen Zuschnitt der AuBenschicht fiihren
Sie zunéchst einen vorbereitenden Schnitt mit einer
Schnitttiefe von 2 oder 3 mm an der Eingangsseite der
Tur aus. AnschlieBend fiihren Sie, wie oben beschrie-
ben, in einem neuen Arbeitsschritt den endgiiltigen
Schnittvorgang durch.

9. ECKENSCHNITT

Losen Sie zum Schneiden einer Ecke die Schrauben H
(Abb. 1), und nehmen Sie die stirnseitige Fiihrung der
Maschine | (Abb. 1) ab. Es wird empfohlen, diese Arbeit
zuletzt auszufiihren, da sonst die Schnitttiefe jedes Mal
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eingestellt werden muss, sobald Sie eine Ecke erreichen.

Nach dieser Arbeit muss die stirnseitige
Fithrung der Maschine wieder in ihrer
Position angebracht werden.

10. SCHNEIDEN VON BAUSTOFFEN

Zum Schneiden von Baustoffen ist die auf Bestellung
als Zubehor erhiltliche Diamantscheibe 7040193 zu
verwenden.

Schneiden Sie bei jeden Arbeitsdurchgang nicht mehr
als 12 mm tief.

Achten Sie bei der Arbeit mit dieser Scheibe besonders
darauf, den Vorschub der Maschine nicht gewaltsam
zu erzwingen. So vermeiden Sie eine Uberhitzung und
verlangern die Lebensdauer der Scheibe.

Beim Schneiden von Baustoffen entstehtsehr viel Staub,
so dass die Maschine wie im Abschnitt 12 beschrieben
unbedingt an eine Absaugung anzuschlieBen ist.

11. WECHSEL DES SAGEBLATTS

Wartungs- oder Einstellungsarbeiten den

C Ziehen Sie vor der Durchfiihrung von
Netzstecker der Maschine.

Der Wechsel der Sdgescheibe wird wie folgt durchgefiihrt:
- Lockern Sie die Schrauben H und nehmen Sie das
Frontteil der Maschine | (Abb. 1) ab.

- entfernen Sie die Schrauben K und nehmen Sie den
Frontdeckel L (Abb. 6) ab.

- Verschieben Sie die Maschine nach vorne bis zum
Tiefenanschlag. Der Anschlag kann durch leichten Druck
aufseine Lasche miteinem Schraubenzieher freigegeben
werden. Dann nehmen Sie die Maschine von der Basis
ab (siehe Detailansicht Abb. 6).

- Drehen Sie die Maschine um, und legen Sie sie auf
dem Griff ab. Halten Sie mit einem Schutzhandschuh
aus Leder das Ségeblatt an einem Ende fest.

Das Festhalten des Sdgeblatts darf nur mit
Hilfe eines entsprechenden Schutzhands-
chuhs erfolgen.

- Losen die Schrauben M (Abb. 7), und ersetzen Sie das
beschadigte Sdgeblatt durch eine gleichwertige Scheibe.
- Der Einbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

Achten Sie darauf, dass sich vor dem

& Einbau des neuen Sigeblatts kein Leim,
Spéne, Staub, usw. in der Aufnahme des
Ségeblatts befindet.

12. ANSCHLUSS

Fiir den Anschluss der Maschine an die Absaugvorrich-
tungen AS182K, AS282K oder an eine andere externe
Absaugvorrichtung muss der mitgelieferte Absaugans-
chluss an der Absaug6ffnung N (Abb. 1) der Maschine
angeschlossen werden.

Am anderen Ende des Absauganschlusses kann die
gewiinschte externe Absaugvorrichtung angeschlossen
werden.

Die am Absaugschlauch befestigten Schellen (A2)
ermdglichen die Halterung des Stromkabels fiir eine
einfachere Benutzung der Maschine (Abb. 1).

13. WARTUNG DER BURSTEN
UND DES SCHLEIFRINGS

Vor Wartungsarbeiten die Maschine
ausschalten und den Netzstecker ziehen.

Die Biirsten miissen ausgetauscht werden, sobald diese
die Mindestldnge von 9 mm aufweisen.

Auswechseln der Birsten.

Die flinf Schrauben P entfernen und den Deckel O
abnehmen (Abb. 8). Die Biirstenhalter mit Hilfe eines
kleinen Schraubendrehers R abnehmen. Dazu den
Schraubendreher in eine der Nuten einfiihren und die
Biirstenhalter durch Hebelwirkung l6sen. Das Ende der
Feder S nach hinten verschieben. Die Feder in dieser
Position halten, um die abgenutzte Biirste T durch
eine neue Originalblirste von VIRUTEX zu ersetzen. Den
Biirstenhalter erneut fest in das Gehiuse einsetzen,
sodass alle Birsten leicht auf den Schleifring driicken.
Um den Einbau zu erleichtern, ist die Position des
Anschlussstiicks der Biirste im Biirstenhalter durch ein
Symbol V im Maschinengehause ausgewiesen.

Beim Aufsetzen des Deckels ist darauf zu achten, dass
die Klemmvorrichtungen der Biirstenhalter deren
Kabel nicht einzwicken. Den Deckel P wieder mit
den entsprechenden Schrauben befestigen. Es wird
empfohlen, die Maschine zur Anpassung der Biirsten
15 Minuten lang laufen zu lassen.

Zacken aufweist, ist er zur Reparatur
zum Kundendienst von VIRUTEX zu
bringen. Niemals Schleifpapier dazu
verwenden.

C Wenn der Schleifring Brandspuren oder

14. SCHMIERUNG UND REINIGUNG

Die Maschinen werden werkseitig vollig geschmiert
ausgeliefert und brauchen keine besondere Pflege.
Reinigen Sie die Maschine nach der Benutzungsorgfaltig,



und schmieren Sie die Fiihrungen Z (Abb. 5) regelmiBig,
damit sie nicht austrocknen.

Halten Sie das Netzkabel in perfektem Gebrauchzustand.
Die Beliiftungs- und Kiihl6ffnungen der Maschine
mussen immer frei und sauber sein.

15. GERAUSCHPEGEL UND VIBRATIONSSTARKE

Die Larm- und Vibrationswerte dieses Elektrowerkzeugs
wurden in Ubereinstimmung mit der europaischen
Norm EN 60745-2-19 und EN 60745-1 gemessen und
dienen als Vergleichsgrundlage bei Maschinen fiir
dhnliche Anwendungen.

Der angegebene Vibrationspegel wurde fiir die
wesentlichen Einsatzzwecke des Werkzeugs ermittelt
und kann bei der Beurteilung der Gefahren durch
die Aussetzung unter Vibrationen als Ausgangswert
benutzt werden. Die Vibrationswerte kénnen sich
jedoch unter anderen Einsatzbedingungen, mitanderen
Arbeitswerkzeugen oder bei einer ungeniigenden
Wartung des Elektrowerkzeugs oder seiner Werkzeuge
stark vom angegebenen Wert unterscheiden und
aufgrund des Arbeitszyklus und der Einsatzweise des
Elektrowerkzeugs einen bedeutend hdheren Wert
aufweisen.

Es ist daher erforderlich, SicherheitsmaBnahmen zum
Schutz des Anwenders vor den Vibrationen festzulegen.
Dazu kénnen die Aufrechterhaltung des einwandfreien
Zustands des Werkzeugs und der Arbeitsutensilien
sowie die Festlegung der Zeiten der Arbeitszyklen
gehoren (wie Laufzeiten des Werkzeugs unter Last und
im Leerlauf, ohne tatsichlich eingesetzt zu werden,
wodurch die Gesamtzeit der Vibrationsauswirkungen
bedeutend verringert werden kann).

16. GARANTIE

Alle Elektrowerkzeuge von VIRUTEX habe eine garantie
von 12 Monaten ab dem Lieferdatum. Hiervon ausges-
chlossen sind alle Eingriffe oder Schaden aufgrund von
unsachgemassen Gebrauch oder natiirlicher Abnutzung
des Gerats.

Wenden Sie sich im Falle einer Reparatur immer an den
zugelassenen Kundendiest von VIRUTEX.

VIRUTEX behilt sich das Recht vor, die Produkte ohne
vorherige Ankiindigung zu verdndern.

ITALIANO

Importante

Prima di utilizzare la macchina, leggere
attentamente questo MANUALE DI IS-

TRUZIONI e il PROSPETTO DELLE NORME
GENERALI DI SICUREZZA allegato. Non
cominciate a lavorare con la macchina
se non siete sicuri di avere compreso
integralmente il loro contenuto.
Conservare tutti e due i manuali per
eventuali consultazioni successive.

1. NORME DI SICUREZZA PER
L'USO DE LA TAGLIATRICE

ATTENZIONE! Prima di utilizzare la macchina, leggere
attentamente il PROSPETTO DELLE NORME GENERALI DI
SICUREZZA allegato alla documentazione della stessa.
1. Prima di collegare la macchina alla rete elettrica,
verificare che la tensione di alimentazione corrisponda
a quella indicata nella targhetta segnaletica.

2. Pericolo: tenere le mani lontane dalla zona di lavoro.
3. Non prendere mai la macchina da sotto mentre ¢
in funzione.

4.Primadicominciarealavorare, ispezionare lasuperficie
da tagliare e rimuovere gli eventuali chiodi.

5. Verificare che la macchina possa arretrare libera-
mente, senza rimanere trattenuta. Non bloccare mai il
meccanismo di arretramento.

6. Per la sostituzione della lama usare solo ricambi
originali.

7. Non usare lame rotte o deformate. Non usare lame
di acciaio rapido.

8. Staccare la macchina della rete elettrica prima di
esequire qualsiasi intervento di manutenzione.

9. Non usare mai la macchina in presenza di liquidi o
di umidita eccessiva.

10. La polvere che si forma durante il taglio puo essere
tossica o nociva per la salute. Collegare ogni volta
la macchina a un aspiratore e indossare sempre una
maschera di protezione

11. PEZZI DI RICAMBIO: Usare solo ricambi originali.

2. CARATTERISTICHE TECNICHE

Potenza assorbita 1300W
Profondita di taglio max 47 mm
Altezza minima di taglio 8mm
Altezza massimasulla base 35mm
Velocitaavuoto (giri/min) 5.000
LY J RN 5,6 Kg



Livello di pressione acustica continuo equivalente

ponderato A 94dBA
Livello di potenza acustiCa A eeeeeeeseeneeseeseseenes 105dBA
Incertezza dellamisura K=3dBA

Usare la protezione acustica!

Valoritotalidelle 0SCillazioni........eeeeeeeeeessennns a :<2,5m/s?
Incertezzadella misura K:1,5m/s?

3. APPARECCHIATURA STANDARD

All'interno della valigetta troverete gli elementisequenti:
1. Tagliatrice RZ270S

2. Lama di metallo duro @ 165 24 denti

3. Chiave Allen da 3 mm

4. Chiave Allen da 5 mm

5. Chiave Allen da 8 mm

6. Tubo per aspirazione

7. Fascette tubo - cavo 4 unita

8. Cacciavite

9. Oliatore

10. Manuale di istruzioni e documentazione diversa

4. ACCESSORI OPZIONALI E UTENSILI

Disco di MD @ 165 24z Rif. 7040314 per il taglio di
porte e zoccoli di legno. Disco di MD @ 165 30z Rif.
7040316 per il taglio di parti metalliche, ideale per
tagliare le anime in acciaio delle porte blindate. Disco
diamantato D.150 Rif. 7040193 per tagli "a secco” in
lavori di muratura. Si pud usare per tagliare: mattoni,
laterizi, terrazzo, clincher, cemento, granito, ceramica,
porcellanato e gres.

Impugnatura laterale Rif. 7045728.

5. Usl

La tagliatrice RZ270S ¢ stata appositamente progettata
per rifilare in modo semplice e preciso le basi delle porte
e gli zoccoli, senza bisogno di smontare tali elementi,
con loscopo direalizzare la posa di pavimenti, moquette
e parquet di qualsiasi tipo.

6. REGOLAZIONI
6.1 REGOLAZIONE DELL'ALTEZZA DI TAGLIO

Staccare la macchina della rete elettrica
prima di eseguire qualsiasi intervento
sulla stessa.

Per regolare I'altezza di taglio, operare come segue:
Allentare le viti A (Fig. 1) dei fianchi della base utilizzando
lachiavein dotazione e regolare 'altezza di taglio deside-
ratagirando le manopole B (Fig. 1) contemporaneamente
e nella stessa direzione. | segni di graduazione C (Fig. 1 e
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2) situati su entrambiilati della base, devono coincidere
perfettamente con la misura da tagliare. Quindi, serrare
di nuovo le viti di fissaggio.

Se i segni C su entrambi i lati non co-
incidono, la lama non sara parallela alla
base e provochera il surriscaldamento

della macchina e una rifinitura difettosa
del taglio (Fig. 2)

6.2 REGOLAZIONE DELLA PROFONDITA
DI TAGLIO

Staccare la macchina della rete elettrica
prima di eseguire qualsiasi intervento
sulla stessa.

Per regolare la profondita di taglio, allentare la vite
D (Fig. 3) utilizzando la chiave in dotazione, spostare
il righello di arresto E fino alla misura desiderata e
riavvitare la vite D (Fig. 3).

6.3 POSIZIONE DELLE IMPUGNATURE

Le due impugnature J si possono collocare sia in posi-
zione inclinata rispetto alla base (Fig. 1) sia in posizione
verticale (Fig. 4), in base alla comodita d'uso. A tal fine,
svitare le viti A1 (Fig. 4) e montare le impugnature nella
posizione desiderata.

7. AVVIAMENTO

Una volta realizzate le operazioni di regolazione della
macchina, operare come seqgue per I'avviamento:

- Verificare che nella zona di uscita della lama non visia
alcun oggetto estraneo che la possa arrestare.

- Collegare alla rete elettrica, controllando che il tipo
di alimentazione coincida con i dati della targhetta
segnaletica della macchina.

Per mettere in moto la macchina, premere l'interruttore F
(Fig. 1) e quindi azionare lasua sicura anteriore G (Fig. 1).
Per fermare la macchina premere il pulsante “X" (Fig. 1A)
elasicuratorna automaticamente in posizione di riposo.

8. TAGLIO DI BASI DI PORTE,
MONTANTI E ZOCCOLI

Una volta realizzate le opportune regolazioni di profon-
dita e d'altezza, effettuare il taglio nel modo seguente:
Mettere in moto la macchina per mezzo dell'interruttore
F (Fig. 1), quindi poggiare la macchina sullo zoccolo o
sulla porta da tagliare e premere sull'impugnatura J
(Fig. 1) in senso longitudinale, spostando la macchina
all'interno delle relative guide. Giunti al punto di fine
corsa prefissato, spostare la macchina da sinistra a



destra per eseguire il taglio; esercitare una pressione
uniforme, senza forzare I'avanzamento della macchina,
altrimenti si provocherebbe il surriscaldamento della
lama e una rifinitura difettosa del taglio. Terminato il
taglio, ridurre progressivamente la pressione esercitata
sull'impugnatura della macchina: quest'ultimaritornera
nella posizione di riposo e la lama restera dentro la sua
protezione.

La maggior parte delle porte possono essere tagliate
senza bisogno di rimuoverle dai cardini. Per farlo occorre
aprire la porta al massimo per portarla il piu possibile
lontano dal telaio, e fissarla in questa posizione. Si
consiglia di effettuare il taglio dall'interno all'esterno,
allontanandosi dai cardini. Per evitare di scheggiare le
porte impiallacciate o laccate, si consiglia di eseguire
previamente un taglio di 2 - 3 mm di profondita lungo
il lato di entrata, in modo da ritagliare con precisione lo
strato esterno, e poi di completare il taglio con un'altra
passata come abbiamo indicato sopra.

9. TAGLIO DI ANGOLI

Per eseguire il taglio di un angolo, allentare le viti H (Fig.
1) e togliere la guida frontale della macchina | (Fig. 1).
E consigliabile eseguire questa operazione alla fine del
lavoro, cosi si evitera di dover regolare la profondita di
taglio ogni volta che si arriva a un angolo.

guida frontale della macchina nella sua
posizione.

é Dopo questa operazione, rimettere la

10. TAGLIO DI MATERIALI EDILI

Per tagliare materiali edili occorre usare il disco dia-
mantato 7040193 (accessorio opzionale).

Non tagliare pitu di 12 mmin profondita per ogni passata.
Quando si lavora con questo disco, avere cura di non
forzare I'avanzamento della macchina, in questo modo
si evita il surriscaldamento del disco e se ne allunga
la vita utile.

Il taglio di materiali edili produce una gran quantita di
polvere, quindi ¢ indispensabile collegare la macchina
a un aspiratore, come indicato al punto 12.

11. SOSTITUZIONE DELLA LAMA

prima di esequire qualsiasi intervento di

é Staccare la macchina della rete elettrica
manutenzione o di regolazione.

Per sostituire la lama, operare come segue:

- Allentare le viti H e rimuovere il frontale della mac-
china | (Fig. 1)

- rimuovere le viti K e rimuovere il coperchio frontale

L (Fig. 6)

- spostare la macchina in avanti fino all'arresto di
profondita, che potremo rilasciare esercitando una
leggera pressione sulla linguetta d'incastro con un
cacciavite, e rimuovere la macchina dalla base (vedere
particolare Fig. 6).

- capovolgere la macchina appoggiandola
sull'impugnatura, e tenere ferma lalama da un'estremita
proteggendosi la mano con un guanto di cuoio.

Questa operazione non deve essere rea-
lizzata senza un guanto di protezione.

-allentare le viti M (Fig. 7) che fissano la lama e sostituire
quella deteriorata con una di uguali caratteristiche.

- per il montaggio eseguire le stesse operazioni in
ordine inverso

Accertarsi che la sede della lama sia

& completamente priva di colla, trucioli,
polvere, eccetera, prima di cominciare a
montare la nuova lama.

12. COLLEGAMENTO

Per collegare lamacchina agli aspiratori AS182K, AS282K
oadunaltroaspiratore esterno, occorre fissare il raccordo
di aspirazione incluso nell'apparecchiatura alla presa di
aspirazione N (Fig. 1) della macchina.

L'altra estremita del raccordo di aspirazione permette
il collegamento della macchina all'aspiratore esterno
desiderato.

Le fascette A2 (Fig. 1) montate sul tubo di aspirazione
permettono di far passare il cavo di alimentazione nelle
stesse facilitandone il fissaggio.

13. MANUTENZIONE DELLE SPAZZOLE
E DEL COLLETTOR

prima di eseguire qualsiasi intervento di

é Staccare la macchina dalla rete elettrica
manutenzione.

Sostituire le spazzole quando raggiungono una
lunghezza minima di 9 mm.
Sostituzione delle spazzole
Togliere il coperchio O svitando le cinque viti P che lo
fissano (Fig. 8). Tirare fuori il portaspazzole Q inserendo
un piccolo cacciavite R in una delle due fessure e
facendo leva (Fig. 8). Spostare all'indietro I'estremita
della molla S. Tenerla in questa posizione in modo da
poter estrarre la spazzola consumata "N" e sostituirla
con una spazzola nuova originale VIRUTEX.
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Rimontare il portaspazzole e assestarlo saldamente
nella carcassa, in modo che le spazzole premano
leggermente sul collettore. La posizione del terminale
di collegamento della spazzola sul portaspazzole &
indicata sulla carcassa della macchina con un simbolo
indicativo V, per facilitarne il montaggio. Quando
si rimette il coperchio, controllare che i pressori del
portaspazzole non schiaccino il filo. Rimontare il
coperchio e avvitarne le viti P. Si consiglia di far
funzionare la macchina a vuoto per 15 minuti, in modo
da permettere un buon assestamento delle spazzole.

Se il collettore ¢ bruciato o deformato,

& € necessario farlo riparare presso un
servizio di assistenza tecnica VIRUTEX.
Per eseguire questa operazione, non
usare mai carta vetrata.

14. LUBRIFICAZIONE E PULIZIA

La macchina esce dalla fabbrica completamente lubri-
ficata e non richiede cure speciali.

Pulire sempre accuratamente la macchina dopo I'uso ed
eseguire una lubrificazione periodica delle guide Z (Fig.
5) per evitare che rimangano asciutte.

Tenere il cavo di alimentazione in perfette condizioni.
Tenere libere e pulite le aperture di ventilazione e di
raffreddamento della macchina.

15. LIVELLI DI RUMORE E DI VIBRAZIONI

I livelli di rumore e vibrazioni di questo apparato
elettrico sono stati misurati in conformita con la Norma
Europea EN 60745-2-19 e EN 60745-1 e fungono da
base di confronto con macchine per applicazioni simili.
Il livello di vibrazioni indicato ¢ stato determinato
per le principali applicazioni dell'apparato e puo
essere utilizzato come punto di partenza per la
valutazione dell'esposizione al rischio delle vibrazioni.
Ciononostante, il livello di vibrazioni pud variare
notevolmente rispetto al valore dichiarato in altre
condizioni di applicazione, con altri strumenti di lavoro
0 in caso di manutenzione insufficiente dell'apparato
elettrico e dei suoi strumenti, e pud aumentare
notevolmente come conseguenza del ciclo di lavoro e
del modo d'uso dell'apparato elettrico.

Pertanto € necessario stabilire misure di sicurezza per
la protezione dell'utente dall'effetto delle vibrazioni,
ad esempio mantenendo I'apparato e gli strumenti
di lavoro in perfetto stato e pianificando i tempi dei
cicli lavorativi (ad esempio i tempi di funzionamento
dell'apparato sotto carico e i tempi di funzionamento
a vuoto quando l'apparato non viene realmente
utilizzato, dato che la riduzione di questi ultimi
pud ridurre in modo sostanziale il valore totale
dell'esposizione).
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16. GARANZIA

Tutte le macchine elettroportatili VIRUTEX hanno una
garanzia di 12 mesi valida a partire della data di conse-
gna, con l'esclusione di tutte le manipolazioni o danni
derivanti da un uso inadeguato o dall'usura normale
della macchina.

Per qualunque riparazione rivolgersi al servizio autoriz-
zato di assistenza tecnica VIRUTEX.

La VIRUTEX si riserva il diritto di modificare i propi

prodotti senza preaviso.

PORTUGUES

Importante

mente este MANUAL DE INSTRUCOES e
o FOLHETO DE INSTRUCOES GERAIS DE
SEGURANCA anexo. Assegure-se de os
ter compreendido antes de comecar a
trabalhar com a maquina.

Conserve os dois manuais de instrucdes
para possiveis consultas posteriores.

C Antes de utilizar a maquina leia atenta-

1. INSTRUGOES DE SEGURANGA
PARA O USO DO RECORTADOR

Antes de utilizar a maquina, leia aten-
tamente o FOLHETO DE INSTRUCOES
GERAIS DE SEGURANCA que se anexa a
documentacdo da mesma.

1. Antes de ligar a maquina, certifique-se de que a
tenséo de alimentacao corresponde a indicada na placa
de identificacéo.

2.Perigo, mantenha a mao afastada da area de trabalho.
3. Nédo agarre a maquina por baixo quando estiver em
funcionamento.

4. Inspeccione e retire os pregos da superficie a cortar,
antes de comecar a trabalhar.

5. Certifique-se de que a maquina retrocede livremen-
te sem ficar retida. Nunca bloqueie o mecanismo de
retrocesso.

6. Ao substituir o disco de serra, utilize apenas serras
originais.

7.Néo utilize discos de serradeformados ou que apresen-
tem rupturas. Nao utilize serrasde aco para corte rapido.
8. Desligue a maquina da corrente eléctrica antes de



realizar qualquer operacdo de manutencéo.

9. Nunca utilize a maquina onde existam liquidos ou
humidade excessiva.

10. O p6 produzido durante o corte pode ser toxico
ou nocivo para a saude. Ligue sempre a maquina a um
aspirador e utilize sempre uma mascara de proteccao.
11. PECAS DE SUBSTITUICAO: Utilize apenas pecas de
substituicdo originais.

2.CARACTERISTICAS TECNICAS

Poténcia absorvida

Profundidade maxima de corte....
Altura minimade corte
Altura maximasobre a base..........cweeeeesmeneessnnneees
RPM novazio.
Peso

Nivel de pressdo acustica continuo

equivalente ponderado A 94dBA
Nivel de poténcia aCuStiCa A ......uueuueeeeseeeeemeesesmemsesmenaenes 105dBA
Incerteza K=3dBA
Usar proteccéo auricular!

Valores totais de VIDragao.....eereeeeerserssssssces a,:<2,5mfs?
Incerteza K:1,5m/s?

3. EQUIPAMENTO STANDARD

No interior da mala encontrara os seguintes elementos:
1. RECORTADOR RZ270S

2. Serra de metal duro @ 165 24 dentes

3. Chave Allen efc 3 mm

4, Chave Allen e/c 5 mm

5. Chave Allen e/c 8 mm

6. Tubo de aspiracdo

7. Abracadeiras para tubo-cabo 4 u.

8. Chave de fendas

9. Lubrificador

10. Manual de instrucées e documentacao diversa

4, ACESSORIOS OPCIONAIS E FERRAMENTAS

Disco de MD @ 165 24z Ref. 7040314, para o corte de
portas e rodapés em madeira.

Disco de MD @ 165 30z Ref. 7040316, para o corte de
partes metalicas, ideal para o corte da chapa de aco das
portas blindadas.

Disco de diamante D.150 Ref. 7040193, para cortes "a
seco" de alvenaria. Pode utilizar-se para cortar: tijolo,
bloco, granito artificial, klinker, betéo, granito, ceramica,
porcelana e greés.

Punho lateral Ref. 7045728

5. UTILIZAGCOES

0 recortador RZ270S foi especialmente concebido para

o trabalho de corte da parte inferior de portas e rodapés
com a finalidade de poder realizar a colocacéo de todo
tipo de pisos, alcatifas e parquets, sem ser necessario
desmontar os referidos elementos, de uma forma sim-
ples e precisa.

6. AJUSTES
6.1 AJUSTE DA ALTURA DE CORTE

antes de realizar qualquer operacido de

/_\ Desligue a maquina da corrente eléctrica
ajuste.

Para o ajuste da altura de corte, proceda da seguinte
forma:

Desaperte os parafusos A (Fig. 1) das laterais da base com
a chave de servico e ajuste a altura de corte desejada
girando as manetes B (Fig. 1) na mesma direccéo e ao
mesmo tempo. As marcas de graduacdo C (Fig. 1 e 2),
situadas em ambos os lados da base, devem coincidir
perfeitamente com a medida a cortar. De seguida, volte
a apertar os parafusos de fixacéo.

Se as marcas C de ambos os lados nio
& coincidirem, a serra ndo estara paralela a
base e produzira um sobreaquecimento da
maquina e um corte mal acabado (Fig. 2)

6.2 AJUSTE DA PROFUNDIDADE DE CORTE

antes de realizar qualquer operacéo de

/_\ Desligue a maquina da corrente eléctrica
ajuste.

Para o ajuste da profundidade de corte, desaperte o
parafuso D (Fig. 3) com a chave de servico, desloque a
régua de topo E até a medida desejada e volte a apertar
o parafuso D (Fig. 3).

6.3 POSICAO DOS PUNHOS

Os dois punhos J podem ser colocados tanto na posi¢ao
inclinada relativamente a base (Fig. 1) como na posicéo
vertical (Fig. 4), da forma que for mais comoda para o
utilizador. Para tal, desaperte os parafusos A1 (Fig. 4) e
monte os punhos na posicdo desejada.

7. COLOCAR EM FUNCIONAMENTO

Uma vez realizadas as operacdes de ajuste na maquina,
proceda da seguinte forma para a colocar em funcio-
namento:

- Certifique-se de que na zona de saida da folha de serra



néo se encontra nenhum tipo de objecto estranho que
possa provocar a obstru¢do da mesma.

- Ligue-a a corrente eléctrica, certificando-se de que a
fonte de alimentacdo coincide com o indicado na placa
de identificacdo da maquina.

- Coloque a maquina em funcionamento, carregando
no botéo F (Fig. 1) e, em seguida, desloque-o para a
frente até a sua posicio de encaixe G (Fig. 1). Para parar
a maquina carregue no boto "X" (Fig. 1) e o encaixe
retomara automaticamente a sua posicdo de repouso.

8. CORTE DA PARTE INFERIOR DE
PORTAS, SUPORTES E RODAPES

Uma vez realizados os devidos ajustes de profundidade
e altura desejados, proceda ao corte do seguinte modo:
Coloque a maquina em funcionamento, através do
botdo F (Fig. 1), apoie a maquina sobre o rodapé ou a
porta a cortar e exerca pressio sobre o punho J (Fig. 1)
no sentido longitudinal, deslocando a maquina sobre
o0 interior das suas guias. Uma vez chegado ao topo
fixado previamente, mova a maquina da esquerda
para a direita para proceder ao corte, exercendo uma
pressao uniforme e sem forcar o avanco da maquina,
o0 qual produziria um sobreaquecimento da serra e um
corte mal acabado. Uma vez concluido o corte, reduza
progressivamente a pressdo exercida sobre o punho da
maquina e ela retrocedera até a posicao de repouso,
permanecendo o disco dentro da proteccéo.

A maioria das portas podem ser cortadas sem terem
de ser retiradas das dobradicas. Para isso, deve abrir a
porta totalmente para tras, o mais afastado possivel do
caixilho, e fixa-la nesta posicio. E aconselhavel realizar o
corte do interior para fora, afastando-se das dobradicas.
Para evitar fragmentar as portas folheadas ou lacadas,
aconselha-se a realizar previamente um corte na face de
entrada de 2 ou 3 mm de profundidade, para recortar a
camada exterior sem problemas e terminar depois o corte
com uma nova passagem, como indicado anteriormente.

9. CORTE DE CANTOS

Pararealizar o corte de um canto, desaperte os parafusos
H (Fig. 1) e retire a guia frontal da maquina | (Fig. 1).
Seguidamente, ajuste a profundidade em relagdo a zona
a cortar e efectue o corte. £ aconselhavel deixar esta
operacdo para o final do trabalho, para ndo ter de ajustar
aprofundidade de corte cada vez que chegaraum canto.

Depois desta operacao, volte a colocar
a guia frontal da maquina na posicio

original.

10. CORTE DE MATERIAIS DE CONSTRUGl:\O

Para o corte de materiais de construcao, devera usar o
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disco de diamante 7040193 acessorio opcional.

Né&o corte maisde 12 mm de profundidade em cada passe.
Quando trabalhar com este disco, tenha especial cuidado
para néo forcar o avanco da maquina, evitando assim
que agueca em excesso, e prolongara a sua vida util.
O corte de materiais de construcdo provoca uma gran-
de quantidade de po, por isso é imprescindivel ligar a
maquina a um aspirador, como se indica no ponto 12.

11. SUBSTITUIGAO DA FOLHA DE SERRA

Desligue a maquina da corrente eléctrica,
antes de realizar qualquer operacido de

manutencio ou ajuste.

Para realizar a substituicdo do disco de serra, proceda
da seguinte forma:

- Desaperte os parafusos H e retire o frontal da maquina
I (Fig. 1)

- remova os parafusos K e retire a tampa frontal L (Fig. 6)
- desloque a maquina para a frente até ao topo de
profundidade, o qual poderemos libertar exercendo
uma ligeira pressdo sobre o rebordo do mesmo com a
ajuda de uma chave de fendas e retire a maquina da
base (ver detalhe Fig. 6).

- coloque amaquina de costas, apoiando-a sobre o punho
e sequre o disco de serra por uma das extremidades
protegendo a mao com uma luva de pele.

Esta operacio ndo deve ser realizada sem
a devida proteccio de uma luva.

- desaperte os parafusos M (Fig. 7) que sequram a serra
e substitua a serra deteriorada por outra das mesmas
caracteristicas.

- proceda no sentido inverso para a montagem

Certifique-se de que o suporte do disco

& de serra se encontra completamente sem
cola, aparas, pd, etc. antes de proceder a
montagem do novo disco.

12. LIGACAO

Para ligar a maquina aos aspiradores AS182K, AS282K
ou a outra fonte de aspiragdo externa, devera fixar o
acoplamento de aspiracédo incluido no equipamento a
tomada de aspiracio N (Fig. 1) da maquina.

A outra extremidade do acoplamento de aspiracdo
permitealigacao a fonte de aspiracdo externa escolhida.
Asabracadeiras A2 (Fig. 1) montadas no tubo de aspiraciio
permitem introduzir o cabo de alimentacéo eléctrica,
para facilitar a sua conducdo conjunta.



13. MANUTENCAO DAS ESCOVAS
E DO COLECTOR

Desligar a maquina da rede eléctrica
antes de efectuar qualquer operacdo de

manutencio.

E importante substituir as escovas quando estas
tiverem um comprimento minimo de 9 mm.
Substituicdo das escovas.

Retirar a tampa O, desaparafusando os cinco parafusos
P que a fixam (Fig. 8).

Extrair os porta-escovas Q com a ajuda de uma
pequena chave de parafusos R, introduzindo-a numa
das ranhuras e fazendo alavanca sobre a mesma
(Fig. 8). Deslocar para tras a extremidade da mola S.
Manté-la nessa posicdo para extrair a escova gasta T
e substitui-la por uma nova original VIRUTEX. Colocar
novamente o porta-escovas, certificando-se de que
fica bem assente na carcaca e que cada uma das
escovas exerce uma ligeira pressao sobre o colector.
A posicdo do terminal de conexdo da escova no porta-
escovas encontra-se indicada na carcaca da maquina,
através de um simbolo indicativo V, para facilitar a sua
montagem. Assegure-se de que, ao colocar a tampa, os
grampos de prensagem do porta-escovas nao tocam
no cabo das mesmas. Montar novamente a tampa
com os respectivos parafusos P. E aconselhavel deixar
a maquina trabalhar durante 15 minutos sem carga,
por forma a conseguir uma correcta adaptacdo das
escovas.

queimaduras ou ressaltos, devera tomar
as medidas necessarias para que este
seja reparado pela Assisténcia Técnica
VIRUTEX.

C Se se aperceber que o Colector apresenta

Para esta operacdo nao utilizar nunca papel esmeril.

14. LUBRIFICAGAO E LIMPEZA

Amaquina é fornecida de fabrica totalmente lubrificada,
nédo necessitando de cuidados especiais.

Limpe sempre a maquina cuidadosamente depois de
cada uso e lubrifique regularmente as guias Z (Fig. 5)
para que ndo fiquem nunca secas.

Mantenha o cabo de alimentacdo em perfeitas condicdes
de utilizacédo.

Mantenha livres e limpas as aberturas de ventilagdo e
refrigeracdo da maquina.

15. NIVEL DE RUIDO E VIBRAGOES

Os niveis de ruido e vibracdes desta ferramenta eléc-

trica foram medidos de acordo com a Norma Europeia
EN 60745-2-19 e EN 60745-1 e servem como base de
comparacdo com uma maquina de aplicacdo semelhante.
0O nivel de vibragdes indicado foi determinado para as
principais aplicacdes da ferramenta e pode ser utilizado
como valor de partida para a avaliacdo da exposi¢do ao
risco das vibragdes. Contudo, o nivel de vibracées pode
alcancar valores muito diferentes do valor indicado
noutras condicdes de aplicacdo, com outros dispositivos
de trabalho ou com uma manutencdo deficiente da
ferramenta eléctrica e respectivos dispositivos, podendo
resultar num valor muito mais elevado devido ao seu
ciclo de trabalho e modo de utilizagdo.

Por conseguinte, é necessario estabelecer medidas de
seguranca para proteccéo do utilizador contra o efeito
das vibragdes, tais como a manutencao da ferramenta,
conservacdo dos respectivos dispositivos em perfeito
estado e organizacio dos periodos de trabalho (tais
como os periodos de trabalho com a ferramenta em
carga e periodos de trabalho com a ferramenta em vazio
e sem ser realmente utilizada, uma vez que a reducdo
da carga pode diminuir de forma substancial o valor
total da exposi¢do).

16. GARANTIA

Todas as maquinas electro-portateis VIRUTEX possuem
uma garantia vélida por 12 meses contados a partir
do dia do seu fornecimiento, ficando dela excluidas
todas aquelas manipulacdes ou danos ocasionados por
utilizacdes ndo adequadas ou pelo desgaste natural da
maquina. Para qualquer reparacao, ha que se dirigir ao
Servico Oficial de Assisténcia Técnica VIRUTEX.

A VIRUTEX reserva para si o direito de poder modificar
0s seus productos, sin a necessidade de aviso prévio.

PYCCKWUM

OueHb BaXKHO

Mpexne, YemM HayaTb NONb30BaTbLCH

& CTaHKOM nNpo4YTUTe BHUMATEJIbHO
310 PYKOBOACTBO u npunaraemyto
BPOLIIOPY C UHCTPYKUUAMMU
NO BE3ONACHOCTW. Ao Toro,
KaKk npucTtynuTb K pabote Ha
CTaHKe yAoCTOBepbTeChb, 4TO Bbl
XOpPOLIO OCBOWUIIM UX COAepXKaHue.
CoxpaHuTe pyKoBOACTBO 1 GpoLutopy
Ans BO3MOXHbIX nocreaywowux
KOHCYnbTauun.
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1. NHCTPYKLINA NO BE3OMACHOMY PYHYHOMY
MCNONb30BAHWUIO OTPE3HOW MALLWHBI

MNepen paGoTon pyb6GaHkom

& BHMMaTeNnbHO MNpouyuTamnTe
FEHEPANbHYKO WMHCTPYKLUUIO
no BE3OMNACHOMY
MCMNMONb30BAHUIO, BkNOYEHHYO
B KOMMJEKT AOKYMeHTaLuMm.

1. Mepen noaknoYeHMeM MaLLnHbI K CeTH,
ybeanTech B TOM, YTO HanpskeHue ceTu
COOTBETCTBYET YKa3aHHOMY Ha MalLUHe.

2. He ponyckante nonagaHus pyk B pabouyto
30HY 1 BCeraa Kpenko aepxwuTte pybaHok obenmu
pykamu.

3. He poTparveantecb 0O HUXHEN YacTun
MaLLWHbI BO Bpemsi ee paboTbl.

4. He ponyckaviTe nonagaHus reosgemn

B pabouyto 30Hy. Obcneayiite paboyyto
NoBEPXHOCTb Nepes Havanom paboThl.

5. Y6eautecb B TOM, 4TO MalUMHa CKOMNb3UT
cB0ob0aHO, He Lennsasck. Hukorga He
BrnoKMpynTEe OTCTYNMHOW MEXaHWU3M.

6. Mpy HeO6XOAMMOCTU NUIbHBIE ANCKN
3aMeHsNTe TOMNbKO OPUrMHaNbHLIMU PUPMBbI
VIRUTEX.

7. Hukorga He ucnonb3ynTe noBpexaeHHble
NUIbHbIE ANCKK, @ TaKKe NUNbHbIE ANCKU 13
camosakanueatoLencsa ctanu.

8. He cnepyet nepeHocuTb Unu nepeasurate
pybaHoK 40 NOMHoW ero octaHoBkW. Beeraa
oTKntoYaiTe pybaHoK OT CeTu, npexae Yem
BbINOSHUTL Kakne-nnbo peMoHTHbIE paboThbl.

9. Hukorga He paboTaiiTe MalMHOM, B O4EHb
BNaXXHOM MOMELLEHNMN.

10. MbInb, ocTatoWwasncsa nocne pesku MoxeT ObiTb
TOKCMYHOW UMK OnacHom ANs 340pOBbs, NO3TOMY
HeobxoAMMOo Bcerga NoAKNoYaTh MaLlnHY K
acnvpaTtopy v oaeBaTb 3aLLUMTHYI0 Macky.

11. Bceraa ncnonb3yviTe TONMbKO OPUrMHAsbHble
3an4actu oupmbl VIRUTEX.

2. TEXHWHECKUE XAPAKTEPUCTUKN
[BonHasa nsonauns

MOLLHOCTb...ccoeeeieeieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 900 W
MakcumanbHasi rnybuHa pesa .47 MM
MUHUManNbHas BbICOTA PE3A.........veerruveeerneen. 8 MM
MakcumanbHasiBbicoTaBepxHen6asbi.......... 35mMm
XOMNOCTasA CKOPOCTb......veeeeureeeinrreanns 8500 06/MuH
BEC.. i 4,9 kr

OKBUBaANEHTHbIV YPOBEHb
aKyCTUYECKOTO AABMEHUSAA.........ccvveerrinene 94 nB(A)
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YpoBeHb akycTuyeckoro AasneHusA......105 45(A)
[OunanasoH KonebaHus. ...........c.ccccueeeuneen. K=3ab(A)

Wcnonb3yiTte uHAMBUAYanbHble
cpeacTBa 3awWwuThl cnyxal

YpoBeHb BUGpauum obwmi................. a,:<2,5m/c?
[OunanasoHKonebaHus.............cc.ceuveeuveenne.. K:1,5m/c?

3. CTAHOAPTHAA KOMIJIEKTALMA

BHyTpu kopobku Bbl Hanpgete cnegytouime
KOMMMeKTytoLume:

1.RZ270S pexyLuyo malimHy

2.MunbHbIN anck, 40 3ybbeB, TBepaocnnasH., D
3.MaeyHbIn knoY 3 MM

4.[ae4vHbIN KoY 5 Mm

5.AcnupatopHas Tpy6a

6.0TBEPTKA

7.dnakoH4MK Macna

8.MHCTPYKUMS NO UCMONBb30BaHUIO

4. AONONHUTENbHBIE NPUCMOCOBNEHUA

TeeppocnnasHbI auck D 160 40Z (7040182)
ANA pe3kv AepeBsiHHbIX ABepew 1 AeTanew ¢
GOpPTUKOM.

TeepaocnnaeHbIv guck D 160 40Z (7040194)
ONs pe3ku MeTannmnyecknx Yacten, ngeansHo
NOAXOAWT ANS Pe3KN NMUCTOBOW CTanu Ans
YKpenmneHHbIX ABepen.

AnmasHbi guck D 150 (7040193) ans
HenocpeacTBEHHOW pe3ku knagku. MoxHo
1cnosnb3oBaTh ANS PE3KU KUpNuYa, rpaHuTa,
KepamuKu, KamHs U T.M.

5. ONMUCAHUE

RZ270S pexyLian MmalwmHa cneymnanbHO
pa3paboTaHHas ans 06pesku ABEPHbIX

paM ¥ NIMHTYCOB, C LEMbIO YNPOLLEHMWS!
npouecca yCTaHOBKM BCEX BUAOB HaMOSbHbIX
NoKpbITUIA 6e3 He0BXOAUMOCTY AEMOHTaxa
BbILLENEPEYNCTIEHHbIX MaTEPUAOB.

6. PEFYNIUPOBKU
6.1. PEFYNIMPOBKA BbICOTbl PE3A

OTKnwuYnTe Kabenb NUTaHuA,
npexae 4Yem Bbl Ha4YHeTe onepauun
Texo6CcnyXuBaHus.

[Ins Toro, YTo6bl BBIMOMHWUTL PEryNMPOBKY
BbICOTbI pe3a, npogenanTte crneayllee:
Ocnabbte BUHTHI A (puc. 1) cneunanbHbIM
KIMHOYOM M YCTaHOBUTE HEOOXOAMMYIO BbICOTY



pes3a, py4kamu B B TOM e HanpaBneHuu;
YbeguTecb B TOM, YTO OTMETKM HA 06enX MepHbIX
nuHerkax J (puc. 1) coBnagaroT U COOTBETCTBYOT
Tpebyemoii rnybuHe pesa. 3aTaHUTE BUHTbI.

Ecnu oTMeTKkM MepHbIX NUHeek
J He OymyT coBnagatb Ha obeux

cCTOopoHax, nponun He OypeT
napannenbHbiM 6a3e, MalluMHa
neperpeetcs (puc. 2).

6.2. PEF'YJINPOBKA IMYBWUHbI PE3A

OTKNnw4YNTe Kabenb NUTaHuA,
npexae 4YeM Bbl HaYHeTe onepauumn
Texo6cnyKnBaHUA.

[ns Toro, 4To6bI BbINOMHUTL PErYNMPOBKY
rny6uHbl pesa ocnabere BUHTHI C (puc. 3)
crneumnanbHbIM KIMI0YOM. YCTaHOBUTE .. MUHENKY
Ha Xenaemyto BefnMunHy, U CHoBa 3aTsHUTe
BuHTbI C (puc. 3).

7. BKINIOYEHME MALLUUHbI

Mocne BbINOMHEHWS Hanago4YHO-HACTPOEYHbIX
paboT, Ans BKMIOYEHUst MaLLVHKV npodenaiTe
crepytoLee:

- ybeanTechb B OTCYTCTBMM KakUX-nnbo
MHOPOAHbIX YacTuWL, Ha MOBEPXHOCTU, KOTOPYIO
cobupaetecb 06pabaTtbiBaTh. VX npucytcTene
NOBPEAUT NUIMbHBIA AUCK.

- NOAKMNIoYNTE MaLLKHY K ceTn, ybeascs B
COOTBETCTBWM HAMNPSHKEHNsI B CETU YKa3aHHOMY
Ha WWNbAMKe MHCTPYMEHTa.

[Ins BKMOYEHNS MaLLnHbI HaXMUTE KHOMKY K Ha
"Bkn" (puc. 5). Ains Toro, 4Tobbl €e BbIKMIOUNTD,
NPOCTO OTOXMMUTE 3TY KHOMKY, N MaLUMHKa
BEPHETCS B NonioxeHne "BbIkn".

OneKTpoHHasA perynupoBKa CKOPOCTY MO3BONSET
BaM paboTaTtb Ha ONTUMarbHOW CKOPOCTU

ANSA KaXKgoro Buaa matepuana u aucka.
PerynupoBka BbinonHsieTcst kHonkow T (puc. 4).

8. OBPE3KA [IBEPHbIX PAM, KOCAKOB U
MMUHTYCOB

Mocre BbINONHEHNs HE0BX0AUMBIX
perynmpoBOYHO-HaCTPOEYHbIX pabGoT,
npogenaiTe cregyoLiee AN pesku:
BkntounTe MalLmMHy ¢ nomoLubto kHomku K (puc.
6), paamecTuTe MallMHy Ha obpabaTbiBaemyto
fetanb. MogaiTe MallWHY Ha 3aaaHHyo
rnyBuHy BpesaHusi, HaxaB Ha NepeaHHoLo
PYKOSITKY, MPUAEPXKMBAA MALLVHY 3@ 3a[HI00

YyacTb koprnyca. BeinonHuTe nponun, ABurasicb
No HanpaBfiEHNIO BPaLLEHUSI NMUMbHOIO AUcKa.
He npunaraiite ycunus ans yckopeHusi npouecca
pe3aHus, 3TO MOXET NOCIYXWUTb NPUYNHON ANst
neperpesa MalLMHbl U1 HEPOBHOIO Nponuna.
3aKkoHuYMB Mponwu, NaBHO ocrnabnavTte
[aBneHve Ha pyKosITKY, M MallunMHa BEPHETCS B
NCXOOHOE NONoXeHWe cTapTa, Npy 3TOM MUIbHbIN
[ONCK CKPOETCS B 3aLLUTHOM KOXYXE.

Mpexae 4em BbINONMHUTL NOApPe3Hble
paboThbl Ha 3aroToBKe, He06Xx0AUMO
ee Kak crneayeT 3aKpenuThb.

9. NOOPE3KA YrnoB

[ns Toro, 4To6bl BLINOMHUTL NOAPE3KY

yrnoB, ocnabere BuHTHI D (puc. 1) n cHumuTe
hpoHTanbHyto Hanpaensowyio E. 3atem
oTperynupymnTe rmyouHy pesa u Ha4yHuTe npoLecc.
XenatenbHo ocTaBWTL 3Ty ONEpaLyio Ha KoHeL,
BCeln paboTbl, 4TOObI HE HAcTpanBaTb KaXabli
pa3 MalLKHYy Ha NOAPEe3Ky YrnoB, a cAenatb 310
OfIMH pas3 v noapesaTb BCe YrIbl Cpasy.

ycTaHOBUTE (prHTaﬂbHle
HanpaensAwoLwyo.

CE Mocne BbINONHEHUA 3TON onpeauuun

10. PE3KA CTPOMUTENBbHbBIX MATEPUAJIOB

[Ins pesku cTponTenbHbIX MaTepuanos
ncnonb3ymnTe anmasHeln guck 7040193
(momonHuTenbHas KoMnnekTaums).

Kaxablin oTAenbHbIN pe3 f4omkeH ObiTh He
rny6xe 12 mm.

Pab6otas guckom, cneguTte 3a TeM, YTobbl He
npunaratb YCUNnUS Ha MalUVHy ¥ NO3BONsNTE
paboTaTb MallMHe Ha MakCMManbHOM CKOPOCTH,
YTO NPefoXpaHNUT MalLUHY OT Neperpesa u
NPOANUT "KU3Hb".

Cnepcrterem pesku CTpoUTesbHbIX MaTepranos
SIBNSIETCSH OFPOMHOE KOMMYECTBO MbIfK, NO3TOMY
HeobX04MMO MCNoNb30BaHMe Mblne3abopHoro
npucnocobnexusi, kak onucaHo B n.12.

11. SAMEHA MUNbHOIO OUCKA

OTKnwYnTe Kabenb NUTaHuA,
npexae 4Yem Bbl Ha4YHETe onepauun
Texo6CcnyXuBaHus.

[nsa Toro, YToGbl 3aMEHUTb MUMNbHbIN OUCK,
npofenanTe criegyloLlee:
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-CHUMUTE PPOHTarnbHY HanpaensioLyto E
(puc. 1)

-ocnabbte BUHTBI F dopoHTanbHoro koxyxa L
(puc. 2)

-nodaTb MalUvHy Brnepen A0 OrpaHu4mTens
rny6OunHbI NOTPYXXeHUs, 3aTeM Npu NMOMOLLM
OTBEPTKM HeBONbLUUM yCUnmMem oTaennuTb
NPUWBOA, ABUraTens ¢ peaykTopoM U NUMbHbIM
avckom ot 6asbl (puc. 2).

MepeBepHWTE MaLLMHY BEPXOM BHW3, OCTaBbTe
ee B TakoM nonoxeHuw. Monb3ysack 3awmTHLIMM
KO>XXaHbIMU nepyaTkamu, Kpenko AepXXuTe ANCK.

He BbINnonHsanTe 3TY onepauuto 6e3
3aWMNTHDbIX KOXaHbIX Nep4YaTok.

-0TKpyTUTE BUMHTBI H (puc. 4) n 3ameHute
CTapbli MUNbHbIA AUCK HOBBIM OPUrMHANBHLIM
dupmbl Virutex.

-3TAHUTE BUHTLI H (puc. 4)

Mepen TeM Kak NOCTaBUTb HOBbIN
& NUNbHbLIA QUCK, YoeauTecb B TOM,
YTO ero MOALWMUMHUK COBEPLUEHHO
YUCT OT Knesl, ONUIoK, NbINn U T.4.

12. NOACOEOMHEHUE MALUMHbI K
BHELLUHEMY ACMUPATOPY

[ns Toro, 4To6bI NOACOEANHNUTL MaLLWHY K
AS182K, AS282K unun gpyromy BHeLLHEMY
acnupaTopHOMY UCTOYHUKY, 3adpmkenpynte
acnupaTopHyto MydTy, BKIMIOYEHHYIO B KOMMNEKT
BBOJHOrO oTBepcTVs G ANsi BHELIHEro
acnupatopa (puc. 7).

13. YCTAHOBKA LLETOK W KOJINEKTOPA

OTKMOYUTE MaLUMHY OT CeTu, mpexae
4YeM BbINOMHATL Kakne-nm6o peMoHTHO-
Hanagou4Hble paboTbl.

LLleTkn gomkHbl ObITe 3aMeHeHbl Koraa ux AnvHa
[OCTUTHET MUHUMYM 5 MM.

3ameHa LeToK

OtkpyTuTte BUHTHI "N" (puc. 7), KoTopble
YOEPXKUBAKOT KOXKyX. CHAB KOXYX, Bbl yBUAUTE
LETKN.

OTTsiHUTE KOHeL npyxuHbl "O", yaepxusas
ee B TaKOM MOMOXEHWUM, U3BMEKNTE LLETKY U
3aMeHWTe ee HOBOW OpUrMHanbHOM upmbl
BupyTekc.

XenatenbHo 3anycTUTb MaLLUHY Ha XONOCTOW
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X0A Ha 15 MUHYT ANS NPUTUPaHUS LLETOK.

Ecnnu Ha KonnekTtope
& NPUCYTCTBYIOT crnefbl BO3ropaHus
MM NOSAABUNUCHL BbINYKNOCTH,
Heo6X0ANMO BbIMNOMHUTL PEMOHT
B YNONMHOMOYEHHbIX CEPBUCHbIX
ueHTpax ompmbl BupyTekc.

Hukoraa He ucnonb3yinTe HaxagadHyto bymary
ANs yCTpaHeHusi Noao6HbIX HEUCPaBHOCTEN.

14. YACTKA MALLUHbI

MalunHa, gocTaBneHHasi ¢ 3aBoAa, MoMHOCTbIO
cMa3aHa v He TpebyeT AoMNoNHUTENbHON
06paboTku.

Bcerga unctuTe maluvHy, akkypaTHo npoaysas
CTpyel Cyxoro Bo3gyxa, nocre Kaxaoro
UCNosb30BaHUsI.

OueHb BaXKHO YNCTUTL MaLLMHY rnocre
paboThbl, NPoAyBas CyXUM BO34YXOM, a Takke
nepuoaMyeckv cMasbiBatb Hanpaensiowme P
(puc. 3), OHV He AOMKHbI ObITb CYXUMM.
CopnepxuTe kabenb NUTaHWs B XOPOLLEM
COCTOSIHUM.

Heobxognmo aaBaTtb NPOCTPaHCTBO ANs
BEHTUIALMN U OXNaXOEHNS MALUMHBI.

15. YPOBEHb BUBPALIUK U LLYMA

YpoBeHb Lyma 1 BUGpaLuum aToro ycTponcTaa
ObINY M3MepeHbI B COOTBETCTBUM C
eBponenckum ctaHgaptom EN 60745-2-19

n EN 60745-1 n cnyxaTt ocHoBaHueM Ans
CpaBHEHUWs C ApYrMMX MaluMHamu ¢ NogobHbIMM
XapaKkTepucTukamu.

O603HayYeHHbI ypoBeHb BUGpaLnm bbin
onpeaeneH Ansi OCHOBHbIX onepauuin 1 MOXeT
MCMOMb30BaTbCs Kak Ha4yanbHoe 3HavyeHue ans
TOro, YTOObI OLIEHWUTb PUCKM, BO3HUKaOLLME
BcrneacTteme Bubpauun. OgHako, konebaHus
MOryT JAOCTUIHYTb YPOBHEN, KOTOpblEe
OTNNYAIOTCH OT OOBSABINEHHOIO 3HAYEHUs NpK
OpYrux ycrioBusix akcnnyataumm, ¢ opyrumMm
WHCTPYMEHTaMU NN C HeAOCTaTOYHbIM
TEXHUYECKNM 0BCny>KnBaHWEM yCTpocTBa
U1 ero NpUcrnocobneHnin, 4ocTuras HaMHOro
6onee BbICOKOM BENMUYMHbBI B pe3ynbTaTte uukna
paboTbl nnu cnocoba, KOTOPbLIM UCMONb3YETCSt
YCTPOMNCTBO.

Heobxognmo npuHSATE Mepbl Mo obecneveHunto
6e3onacHoOCTU Nonb3oBaTens OT NOBbILLEHHOW
BMOpaLumu, Hanpumep, noaaepxaHue
YCTPOWCTBA B YUCTOTE M CBOEBPEMEHHOE
TEeXHUYeckoe obCnyxrBaHWe YCTPONCTBa,



NPUCMNOCOBNEHNIN U UHCTPYMEHTA, a TaKkke
opraHu3aums NPoAOIKUTENBHOCTU LIMKIIOB
paboTbl (Hanpumep, onepaLnoHHOe BpeMs Nof,
Harpyskon 1 BpeMsl NpoCTOoS, T.K. COKpaLLeHne
nocrefHero MoXeT CyLEeCTBEHHO BNUATb Ha
ypoBeHb BUbpauun).

16. TAPAHTUA

Bce uspenusa pmpmel VIRUTEX nmetot
rapaHTuio 12 mecsiLeB C MOMEHTa NOCTaBKW.
[apaHTus He pacnpocTpaHsieTcs Ha ylep6b

UV NOBPEXOEHNS, BO3HUKLLNE B pe3ynbraTte
HEKOPPEKTHOrO NCMONb30BaHUS UMK
€eCTeCTBEHHOIo n3Hoca usgenus. Jltobo pemMoHT
[OOIMKEH BbINOSHATLCS Ha YNONHOMOYEHHbIX
cTaHumax Texobenyxusanus VIRUTEX.

dupma VIRUTEX ocTaenset 3a cobon npaso
Ha BHECEHME N3MEHEHUI B CBOU uaaenus 6es
npeaBapuTENbHOTO YBEAOMIIEHUSI.
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